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Llenp 3aHATHA: DOMOYbL JETSIM IIO3HATH M TOHATH  IIACTHUYECKHUE
BO3MOXKHOCTH COJICHOTO TEeCTa Ha IPUMEPE U3IOTOBICHUSA TIOJIOBBI
T€ATPAIBHOMN KYKJIbI.

3agauu:

® Pa3BUTh TBOPYECKYIO AKTUBHOCTH U XYI0KECTBEHHBIN BKYC;

® pa3BUTb KOMMYHUKATUBHBIC HABBIKU;

® pPa3BUTb MOTOPHKY PYK;

® [IPUBHUTH TEPIEHUE U YCUTUUBOCTE;

® OTKpBIThb ACTAM IIPEKPACHBIM MUP HAPOJHOI'O TBOPYECTBA,

* 00y4YHTb TEXHUKE MU3TOTOBJIEHUS TOJIOBBI T€ATPAIBHON KYKIIbI;
* cdopmMupoBaTh NPAKTUYECKUE TPYAOBbIE HABBIKH.

Twun 3adgsaTus:
COOOIIIEHNE HOBBIX 3HAHUU

Bup 3andartus:
IpakTuyeckas padora

Metonsl 00ydeHus:
HarJIsiIHbINA, CJIOBECHBIN, METO/I MPAKTUKO-OPUEHTUPOBAHHOW JI€SITEILHOCTH.

Xo/ 3aHATHSA
1. OpranuzauMOHHBIF MOMEHT
2. OOBsicHeHHE HOBOTO MaTepurasa

3. IloxaBeneHue UTOrOB 3aHATHS



CormacHO  CyHIECTBYIOIIMM  PEKOMEHJALUsIM  aBTOpa  MOcoOus
«KykonpHbli  Teatp getam»  boromonoson  FO.II., wu3roraBauBarth
TeaTpajgbHble KYKJIbl MOXKHO M3 Malbe-Mallle, UCTOJb3Ys MPU ITOM 3apaHee
M3roTOBJIEHHbIE (DopMbl U3 rurica. [Ipexae 4eM BBINOIHUTH TOJIOBBI ISt
TeaTpaJbHOM KYKJIBI C JETbMH, S TMONpoOOBajga M3rOTOBUTh HUX
CaMOCTOSITENIbHO. B uTOre BBISIBUJIA, YTO 3TOT MPOLECC OYEHb TPYIOEMKHH,
HEAIKOHOMHYHBIA U TpeOyromui OOJIbIINX BPEMEHHBIX 3aTpar. A TOTOBbIE
(GbopMBl OrpaHUYUBAIOT BO3MOXHOCTH CO3J@HUS HOBBIX MPUTyMaHHBIX
o0pa3oB M HE TO3BOJISIOT YYallMMCS B TOJTHOM OOBEME BOIUIONIATH
TBOpUeCKHe wujeu. BnHauanme mnpoOoBana W3roTaBIMBATh TOJOBBI IS
TeaTpaJbHbIX KYKOJ TOJIBKO U3 COJIEHOro TecTa. OHU MOIyYalIuCh TAKEIBIMU
U HEMpakTU4YHBIMU. JlabopaTOpHO-IPAKTUUECKUM IIyTEM BbISIBUJIA, YTO
HEOOXOJIMMO M3rOTaBJIMBATh OCHOBY JJIsl OyAyleld MOJETu TOJIOBBI U JIst
ATOTO 11eJIECO00Pa3HO UCTO0JIb30BaTh MOHTaXHYI0 ieHy TYTAN O2. Ilocne
BBICBIXaHUsI €€ HYXXHO OOJEIUISITh COJICHBIM TECTOM, YTO MO3BOJISET
0o0JIErYUTh TOJIOBY U OTOOpa3uTh C TIOMOIIbIO MHMHUKH pPa3IudHbIC
XapakTepbl Oyaynmux o0pa3oB, He TpeOys MOpH ITOM CYIIECTBEHHBIX
OTpaHUYEHUI B TBOPUECKHUX 3ambIciiax. Kpome TOro, 3To MO3BOJISIET BHECTH
M3MEHEHHs B 00pa3 Ha KOHEYHOM 3Tare U3roTOBJIEHUS T0J10Bbl. OCHOBY IS
rOJIOB U3rOTABJIMBAI0 CAMOCTOSITENILHO 3a 2 JIHS 10 3aHATHUS, MEpe]l 3aHATHEM
XOpOIIO TMPOBETPUBAK TNoMenieHue. MChnoiap3yl0 TOJIBKO II€HY HOBOTO
nokosiennst TYTAN O2. CocraB I€HBI TaKOB, UTO BECH OOBEM BEILECTBA
BCTYINAET B peakuuio 0e3 momnajganus B Bo3nyX. lIponukHoBenne MDI B
OKPYXKAIOLIyI0 Cpelly HE OTMEYaeTcsl W TMOCle 3aBeplUIeHUs Ipoliiecca.
OtcytctBre nmapoB MDI nipu pabote ¢ neHoit kinacca O2 6110 OPUIIHATEHO
MOATBEPAKIACHO CEPTUPUKATOM IIBEACKOTO HCCIEI0BATEILCKOTO MHCTUTYTA
SP Technical Research Institute of Sweden, ogHOM #3 HEMHOTHX
OpraHu3aluii, MMEIIMNX T[OJHOMOYHUS Ha HUCCIEJOBAHUE  BIUSHUSI
Pa3IMYHBIX XUMUYECKHUX BEIIECTB Ha 3I0POBLE YEIIOBEKA.

Pasmep TearpanpHON KyKJIbl B CPENHEM C JAJOHb YEJIOBEKA, I'OJIOBKA
KyKJIBI — pa3MepoM cC amneibCuH. CHayana MPUCTYNAaK K H3FOTOBJICHUIO
OCHOBBI JJI TOJOBBl. B MacTepckoil HWMmeeTcs crhenuaibHas IOJACTaBKa,
KOTOpasi MOHAJO00UTCS JIJIsi U3TOTOBJIEHUSI OCHOBHI (CM. Tipuitoskenue Nel puc
Nel).

IToncTraBka M3roToBiI€HA WU3 JOCKU MMpUHOM 20 cM, BBICOTOHN 2 - 3 M,
IIHOM 75, 5 cM. Ha MOBEPXHOCTH C MOMOIIBIO JPEN JACIA0TCS OTBEPCTHUS
araMeTpoMm 1,5 ¢cM, W B HHUX Ha KJIEW I JepeBa KPEMATCS S5 NepPEBSIHHBIX
cTepxHeil BeicoToM 4cMm. Ha nmucte Oymaru BBIMONHSIO TATH nepdopariuii
auaMeTpom 1,5cM Ha TOM K€ pacCTOSIHUU, KaK PacClOIOKEHbI JEPEBIHHBIE
crepkHU. [loBepx OCKHM pa3Melnaro JIMCT OyMaru, Ipu 3TOM JI€PEBSHHbIE
CTEp)XKHU HeoOXoauMmo mpojaeBaTh uepe3 mnepdopanuu (puc Ne2). Ha
JEPEBSIHHBIA CTEP’KEHb HaJeBal0 OyMaXkHYIO TpPyOOUKy M BEpXHHMH Kpai
TpyOOUKH TMEpPEeKpPYUYMBal0, 3aKPbIB TEM CaMbIM OTBEPCTHE, YEpPE3 KOTOPOE



MoxkeT nonacTh meHa. (puc. Ne 3) To xe camoe MpoJenbIBal0 Ha KaXKJIOM
nepeBsHHOM ctepikHe. [locie 3Toro 0anioH ¢ MOHTaXHOM MEHOW TIATEILHO
B30aNThIBalO (OKOJIO 15 cek.), MPUBUHYMBAIO TUIACTUKOBYIO HAIPABIISIONIYIO
TPYOKy K KJIalaHy, HampaBJIsaio Ha CTEP)KEHb W HAXXUMAIO Ha KJarnaH, 0aiioH
Ipu 3TOM yAepxkuBaro JHOM BBepX (puc. Ne 3). CrmemyeT y4uThIBaTh, UTO
BbIIIEeIIas U3 OajuloHa TEHa MPHU 3aTBEPACBAHUM YBEJIMYUBAETCS B 00BEME
npuMmepHo B 1,5 — 2,5 paza. Takum >xe o0pa3om 3ameHUBAIO OCTaJIbHbBIE
crepku. [locne 3arBepieBaHusl MEHBI MOJYYMBIIYIOCS OCHOBY CHHUMAKO C
MOJICTaBKH, yOuparo m3nuinku Oymaru. B oTBepcTum miig mien OyMakHYRO
TpyOOuKy He yOupato. Jlaiee oCTpbIM HOKOM OCTOPOXKHO MPHUAAI0 HYKHYIO
¢dbopmy (oBasia) OCHOBE 7Sl TOJIOBHI (puC. Ne 4),

Ha BrOpom 3Tame M3roToBICHHS TOJIOBHI TEAaTPATbHON KYKIIBI AETHhMHU
BBITIOJTHSIETCS 3CKW3 o0pa3a B HECKOJbKUX pakypcax (B ¢ac, mpoduib,
noyynpoduiib), 4To MO3BOJIIET Oosiee 3puMO MpeACTaBUTL 00pa3. MuTepecHo
OTMETUTb, YTO KYKOJBHBIN 00pa3 ¢GopMUpyeTcsl HE TOJIBKO M3 YepT JUla, a B
Oonplel creneHu u3 aetaien (dhopmel mia3, mogdOOpoKa, IIEK, ryd, 1BeTa
JMIa, TPAYECKH, OJISXKIbI), TOUHEE TIepeaBasi TakuM 00pa3oM XapakTep.

Ha TpeTrbem 3Tame mpoucxoIuT MaTepualibHOE BOIUIOLIEHUE 00pasa.
JIJiss 5TOrO OCHOBY TOJOBBI PAaBHOMEPHO MO MEPUMETPY ACTH OOJEIUISIOT
COJIEHBIM TECTOM TOJIIIMHOW HE 0ojiee SMM., OCTaBIISAsl OTBEPCTUE JIA IIEH.
CornmacHO 93CKM3y BBUICIUISIIOT OmpeneieHHo ¢GopMbl 11aza, OpoBw,
noJ0OpOAOK, IIEKH, TyObl, YyIIM, OPU HEOOXOIAUMOCTH BBIMOJHSIOT
MOPIIMHKH. JleTanu mpenBapuTeIbHO C TMOMOIIBI0 KHCTOYKH CMaYUBAIOT
BOZIOM M coenuHsAT. Cyluar rojjoBy pyu KOMHaTHOM TeMIiepaTtype 24 Jaca.

Ha derBéprom »sTame AETH pPacHUCHIBAIOT JIWIIO, MPOPHUCOBHIBAIOT
rjia3a, PECHUIIbI, OpOBH, T'yObl, HAKJIEWBAIOT BOJOCH, OOpOAY, TOJIOBHOMH
yoop (puc. Ne 5)
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	Подставка изготовлена из доски шириной 20 см, высотой 2 - 3 см, длиной 75, 5 см. На поверхности с помощью дрели делаются отверстия диаметром 1,5 см, и в них на клей для дерева крепятся 5 деревянных стержней высотой 4см. На листе бумаги выполняю пять перфораций диаметром 1,5см на том же расстоянии, как расположены деревянные стержни. Поверх доски размещаю лист бумаги, при этом деревянные стержни необходимо продевать через перфорации (рис №2). На деревянный стержень надеваю бумажную трубочку и верхний край трубочки перекручиваю, закрыв тем самым отверстие, через которое может попасть пена. (рис. № 3) То же самое проделываю на каждом деревянном стержне. После этого баллон с монтажной пеной тщательно взбалтываю (около 15 сек.), привинчиваю пластиковую направляющую трубку к клапану, направляю на стержень и нажимаю на клапан, баллон при этом удерживаю дном вверх (рис. № 3). Следует учитывать, что вышедшая из баллона пена при затвердевании увеличивается в объёме примерно в 1,5 – 2,5 раза. Таким же образом запениваю остальные стержни. После затвердевания пены получившуюся основу снимаю с подставки, убираю излишки бумаги. В отверстии для шеи бумажную трубочку не убираю. Далее острым ножом осторожно придаю нужную форму (овала) основе для головы (рис. № 4).
	На втором этапе изготовления головы театральной куклы детьми выполняется эскиз образа в нескольких ракурсах (в фас, профиль, полупрофиль), что позволяет более зримо представить образ. Интересно отметить, что кукольный образ формируется не только из черт лица, а в большей степени из деталей (формы глаз, подбородка, щек, губ, цвета лица, прически, одежды), точнее передавая таким образом характер.
	На третьем этапе происходит материальное воплощение образа. Для этого основу головы равномерно по периметру дети облепляют соленым тестом толщиной не более 5мм., оставляя отверстие для шеи. Согласно эскизу вылепляют определенной формы глаза, брови, подбородок, щеки, губы, уши, при необходимости выполняют морщинки. Детали предварительно с помощью кисточки смачивают водой и соединяют. Сушат голову при комнатной температуре 24 часа.
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