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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
1.1. Область применения программы

Рабочая  программа профессионального модуля  является частью  основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) и  разработана в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WSI, компетенций WSR «Сварочные технологии», ПС  «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, а также интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR «Сварочные технологии».

         Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в программах  дополнительного профессионального образования (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке рабочих при наличии основного общего образования по профессиям: 

11618 Газорезчик; 

11620 Газосварщик;

19756 Электрогазосварщик;

19905 Электросварщик на автоматических и полуавтоматических

 машинах; 

19906 Электросварщик ручной сварки.

           Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
Цель изучения профессионального модуля 01 «Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки» - сформировать у обучающихся теоретические знания и практические навыки для проведения подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистки и контроля сварных швов после сварки.

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить вид деятельности: «Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки» 

В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	иметь практический опыт
	· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

· эксплуатирования оборудования для сварки;

· выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

· выполнения зачистки швов после сварки;

· использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

· определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

· чтения чертежей и спецификаций, оформленных в соответствии с требованиями ISO 2553  и  ANSI/AWS A2.4*; 

· чтение производственно-технологической  документации сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями ISO 15609-1*

	уметь
	· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными  в соответствии с требованиями ISO 2553  и  ANSI/AWS A2.4*;

· пользоваться  производственно-технологической  документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями ISO 15609-1*

	знать
	· основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения); 

· необходимость проведения подогрева при сварке;

· классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

· основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

· влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

· основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

· основы технологии сварочного производства;

· виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

· основные правила чтения технологической документации;

· типы дефектов сварного шва;

· методы неразрушающего контроля;

· причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

· способы устранения дефектов сварных швов;

· правила подготовки кромок изделий под сварку;

· устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

· правила сборки элементов конструкции под сварку;

· порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла; 

· устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

· правила технической эксплуатации электроустановок;

· классификацию сварочного оборудования;

· основные принципы работы источников питания для сварки.

· конструктивные элементы, размеры сварных соединений  и обозначение их на чертежах, оформленных в соответствии  с требованиями ISO 2553  и  ANSI/AWS A2.4*;

· правила чтения технологической документации в соответствии с требованиями ISO 15609-1*.

	Примечание: * помечены   знания и умения, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.


  1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 350 час, в том числе:

максимальной учебной нагрузки студента – 188  часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки студента – 126 час;

1 семестр – 92 часов;

2 семестр – 34 часа;

самостоятельной работы студента – 62 часов;

учебной и производственной практики –  162 часа.
Часы вариативной части направлены на изучение умений и знаний соответствующих требованиям введенным  из   ТО WSR: 

- чтение чертежей и спецификаций, оформленных в соответствии с требованиями ISO 2553 и ANSI/AWS A2.4»;

- выбор и изменение параметров режима сварки в соответствии с требуемым сварочным процессом, оформленным в соответствии с требованиями ISO 15609-1.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

         Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение студент видом профессиональной деятельности Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки , в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК1.1
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК1.3
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	ПК1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.


	ОК 3
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля: 

ПМ.01. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка cтудента
	Самостоятельная работа cтудента, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК.1.1-ПК.18
	Раздел 1. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	156
	72
	64
	36
	48
	0

	ПК 1.1-ПК.1.8
	Раздел 2.  Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	122
	54
	22
	26
	42
	0

	
	Производственная практика, часов  итоговая концентрированная практика
	72
	
	72

	
	Всего:
	350
	126
	86
	62
	90
	72


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю:
ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа cтудентов, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения
	Осваиваемые компетенции

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел  1. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	
	156

	
	

	МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	
	20

	
	

	Тема 1.1.

Основы технологии сварки
	
	2
	
	

	
	1.
	Введение 
Роль профессионального мастерства рабочего в обеспечении высокого качества выполнения работ. Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучения
	1
	3
	

	
	2.
	Свариваемость металлов и технологическая прочность. Сварочные напряжения и деформации
Металлургические процессы при сварке плавлением. Особенности свариваемости алюминия и высоколегированных сталей аустенитного класса*
	1
	3
	

	
	Практические занятия
	6
	
	

	
	1.
	Практическая работа №1. Составление инструкционно-технологической карты «Классификация способов  сварки»
	2
	
	

	
	2.
	Практическая работа №2. Составление инструкционно-технологической карты «Виды сварки плавлением»
	2
	
	

	
	3
	Практическая работа №3. Составление инструкционно-технологической карты «сварные соединения и швы»
	2
	
	

	Тема 1.2.

Электрическая дуга и ее применение при сварке 
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Природа сварочной дуги и особенности дуги на переменном токе. Технологические свойства сварочной дуги
	1
	3
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия
	4
	
	

	
	1
	Практическая работа №4. Составление инструкционно-технологической карты «Условия зажигания и устойчивого горения дуги»
	2
	
	

	
	2
	Практическая работа №5. Составить технологическую карту «Технологические характеристики дуги»
	2
	
	

	Тема 1.3. Сварочный пост для ручной дуговой сварки 


	Содержание учебного материала
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	1.
	Сварочный пост: основные виды, применение стационарных и переносных постов, комплектация оборудованием, приспособлениями и инструментом, защитными средствами.
	1
	
	

	
	Практические занятия 
	2
	
	

	
	1.
	Практическая работа №6. Специализированные источники питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом.*
	1
	
	

	
	2
	Практическая работа №7 Составить инструкционную карту: Понятие синергетики в сварочных процессах и её применение в источниках питания*
	1
	
	

	Тема 1.4. Источники питания 


	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	1.
	Трансформаторы,  выпрямители , преобразователи: назначение: принцип действия, устройство, паспортные данные, технические характеристики. Способы регулирования сварочного тока. 
	2
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия
	2
	
	

	
	1
	Практическая работа №8. Специальные функции специализированных источников питания для свари неплавящимся и плавящимся электродом.*
	2
	
	

	
	
	Контрольная работа в форме тестирования
	1
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ.01.
	
	
	

	Примерная тематика домашних заданий

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

2 Подготовка к  практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3.Составление инструкционно -технологических карт подготовки конструкции к сборке и сварке  по заданному преподавателем виду конструкции

4.Выполнение компьютерной презентации по темам: «Сущность типовых слесарных операций»,  «Деформации прокатной стали»

5.Составление инструкции в форме презентации по   технике безопасности  организации рабочего места при выполнении слесарных операций, по правилам подключения аппаратуры  газосварочного поста.

6. Подготовка реферата (компьютерной презентации) по темам: . Особенности свариваемости алюминия и его сплавов.* Сложности при сварке и меры борьбы с ними*. Особенности свариваемости высоколегированных сталей аустенитного класса*. Сложности при сварке и меры борьбы с ними.* Специализированные источники питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом. *Отличительные характеристики. Примеры марок *Синергетические системы управления современными источниками питания*. Принцип работы, основные отличительные возможности.  * 

 7. Составление тестовых заданий различных видов по  подготовки  и сборки конструкций под 

сварку согласно ГОСТ5264-80. 
	10
	
	

	МДК. 01.02. Технология производства сварных конструкций
	
	32
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	Тема 1.1 Классификация сварных конструкций
	1
	Классификация сварных конструкций. Требования, предъявляемые к сварным конструкциям. Технологичность сварных конструкций
	2
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия
	10
	
	

	
	
	
	
	

	
	1
	Практическая работа №1.по УЭ 01-23 «Типы сварных швов и их условное обозначение на чертежах. Расположение швов в пространстве»
	1
	
	

	
	2
	Практическая работа №2.по УЭ 01-22 «Стали и их классификация»
	1
	
	

	
	3
	Практическая работа №3.по УЭ 01-21 «Чтение чертежей и технологической документацией» 
	1
	
	

	
	4
	Практическая работа №4.Составьте инструкционную карту «Сварные конструкции, особенности их работы: решетчатые конструкции
	2
	
	

	
	5
	Практическая работа №5.по УЭ 01-18 «Обозначение сварных швов на чертежах»
	1
	
	

	
	6
	Практическая работа №6.Составьте инструкционную карту: Сварные конструкции, особенности их работы: детали машин, корпусные конструкции
	2
	
	

	
	7
	Практическая работа №7.Технология изготовления цилиндрической емкости для сыпучих материалов из листового металла толщиной до 3мм 
	2
	
	

	Тема 1.2. Технология производства сварных машиностроительных конструкций
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	1.

1
	Основные сведения о технологическом процессе и проектирование технологического процесса производства сварных конструкций.
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	1.

1
	Этапы типового технологического процесса производства сварных конструкций и оформление технологической документации.
	1
	
	

	
	Практические занятия
	6
	
	

	
	1
	Практическая работа №8.по УЭ 03-01 «Сварка поворотных труб из низкоуглеродистом стали при горизонтальном и вертикальном положениях оси трубы»
	2
	
	

	
	2
	Практическая работа №9 по УЭ05-01 «Сварка труб из низкоуглеродистой стали без разделки кромок стыковым и угловым однопроходными швами в нижнем положении при горизонтальном расположении оси труб»
	2
	
	

	
	3
	Практическая работа №10.по УЭ 05-02«Сварка труб из низкоуглеродистой стали с разделкой кромок стыковым однопроходным швом в нижнем положении при горизонтальном расположении осей  труб»
	2
	
	

	Тема 1.3. Металлургические процессы при сварке
	Содержание учебного материала
	3
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	1.
	Особенности металлургии сварки и структура сварных соединений
	1
	
	

	
	2.
	Свариваемость и причины возникновения трещин в стали
	2
	
	

	
	Практические занятия
	8
	
	

	
	1
	Практическая работа №13:по УЭ 01-23 «Основные свойства низкоуглеродистых сталей»
	2
	
	

	
	2
	Практическая работа №14.по УЭ 01-24 «Электроды для сварки низкоуглеродистых сталей»
	2
	
	

	
	3
	Практическая работа №15 «Определение группы свариваемости по марке углеродистой стали»
	2
	
	

	
	4
	Практическая работа № 16«Определение группы свариваемости по марке легированной стали» 
	2
	
	

	
	
	Контрольная работа в форме тестирования
	1
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ.01
	16

	
	

	Примерная тематика домашних заданий

Работа с нормативно-технической документацией газопламенных горелок

Электронные презентации по темам «Сварка труб», «Сварка решетчатых конструкций»  поиск в Интернете информации, оформление. 

- Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

- Подготовка к практическим  и лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических  и лабораторных работ, отчетов и подготовка к их защите
	
	
	

	МДК.01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	
	20
	
	

	Тема 1.1.

Подготовительные операции перед сваркой.
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Разделка кромок под сварку. Требования к поверхностям свариваемых элементов, необходимость зачистки исходного металла. Предварительная зачистка свариваемых кромок перед сваркой. Особенности подготовки кромок алюминия и его сплавов под сварку.*
	1
	3
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия 
	2
	
	

	
	1.
	Практическая работа №1. Составление инструкционно-технологической карты «Подготовка деталей под сварку»
	1
	
	

	
	2
	Практическая работа №2. Составление инструкционно-технологической карты «Режимы ручной дуговой сварки покрытыми электродами»
	1
	
	

	Тема 1.2

Сборка конструкций под сварку.
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Установка необходимого зазора при сборке. Приспособления для защиты обратной стороны сварного шва (для поддува защитного газа). Проверка точности сборки. Правила наложения прихваток.*
	1
	3
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия 
	3
	
	

	
	1.
	Практическая работа №3. Составление инструкционно-технологической карты «Конструктивные элементы сварных соединений» 
	1
	
	

	
	2
	Практическая работа №4. Составление инструкционно-технологической карты : «Установка необходимого зазора при сборке углового соединения  деталей в зависимости от толщины металла из низкоуглеродистой стали марки Ст3»
	1
	
	

	
	3
	Практическая работа №5 Составление инструкционно-технологической карты  «Установка необходимого зазора при сборке стыкового соединения деталей в зависимости от толщины металла из низкоуглеродистой стали марки Ст3»
	1
	
	

	Тема 1. 3

Типы газовых баллонов, редукторов, рукавов

(шлангов), применяемых для газопламенной обработки металла
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Баллоны для сжатых и сжиженных газов. Редукторы для газовой сварки. Рукава (шланги) применяемые для газопламенной обработки металлов
	1
	3
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия 
	6
	
	

	
	1
	Практическая работа №6. по УЭ 01-02 «Правила безопасности при газопламенных работах»
	2
	
	

	
	2
	Практическая работа №7  по УЭ 01-35 «Баллоны для сжатых и сжиженных газов»
	2
	
	

	
	3
	Практическая работа №8 по УЭ 01-19 «Свойства кислорода и горючих газов для газопламенной обработки металлов»
	2
	
	

	Тема 1. 4

Правила подготовки аппаратуры к работе
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1. 
	Обслуживание аппаратуры для газовой сварки и резки металлов
	1
	3
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия 
	2
	
	

	
	1
	Практическая работа №9. по УЭ 01-02 «Правила безопасности при газопламенных работах»
	2
	
	

	Тема 1.5

Подготовка рабочего поста для газопламенной обработки металла
	Содержание учебного материала
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	1
	Правила обращения с горелками
	1
	3
	

	
	Практические занятия 
	1
	
	

	
	1
	Практическая работа №10. по УЭ 01-07 «Подготовка рабочего места для газопламенной обработки металла»
	1
	
	

	
	
	Контрольная работа в форме тестирования
	1
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ.01.
	10
	
	

	Примерная тематика домашних заданий

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

2 Подготовка к  практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3.Составление инструкционно -технологических карт подготовки конструкции к сборке и сварке  по заданному преподавателем виду конструкции

4.Выполнение компьютерной презентации по темам: «Сущность типовых слесарных операций»,  «Деформации прокатной стали»

5.Составление инструкции в форме презентации по   технике безопасности  организации рабочего места при выполнении слесарных операций, по правилам подключения аппаратуры  газосварочного поста.

6. Подготовка реферата (компьютерной презентации) по темам: «Подготовка аппаратуры для газовой сварки и резки металлов», «Обслуживание аппаратуры для газовой сварки и резки металлов»,  «Эксплуатация баллонов, редукторов, рукавов (шлангов), ацетиленовых генераторов для газовой сварки и резки металлов», Особенности подготовки под сварку кромок конструкций из высоколегированных сталей аустенитного класса, Особенности подготовки под сварку кромок конструкций из алюминия и его сплавов *

7. Создание электронной таблицы классификации баллонов, редукторов и рукавов (шлангов) по различным признакам.

8. Составление тестовых заданий различных видов по  подготовки  и сборки конструкций под 

сварку согласно ГОСТ5264-80. 
	
	
	

	Учебная практика  

Виды работ 
	48
	
	

	Слесарные мастерские
	
	
	

	Тема1.Вводное занятие. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебной мастерской Знакомство с учебной мастерской и правилами поведения. Режим и условия работы мастерской. Требование  безопасности труда в учебной мастерской и на рабочем месте. Причины и виды травматизма. Правила санитарии и личной гигиены. Причины возникновения пожаров и правили пожарной безопасности при пожаре. Правила пользования средствами пожаротушения
	6
	
	

	Тема 2.Подготовка металла к сварке.   
	42
	
	

	Тема .2.1.Разметка и Правка

Инструктаж по ТБ Правка листового   металла и арматурной стали в ручную и через оправки.  Разметка пластин по заданным размерам. Освоение приемов работы разметочными инструментами. Приемы пользования разметочными  инструментами. Плоскостная разметка. Построение  геометрических фигур на пластинах 250х250х0,8мм сталь х/к Ст08кп ГОСТ 16523-97 виды работ: построение базы, равностороннего треугольника, шестиугольника в окружности, сопряжений прямых параллельных углов базы и параллельных рисок
	6
	
	

	Тема 2.2 Рубка

Инструктаж по ТБ при  рубке. Рубка листового металла  по размерам 250х250х1мм Сталь Ст08кп ГОСТ 16523-97 в тисках и на плите зубилом. Проверка качества.
	6
	
	

	Тема 2.3.Гибка

Инструктаж по ТБ при  гибке. Декоративная гибка в оправе арматуры Ø6мм L¬600, 750, 400мм сталь 35ГС ГОСТ 5781-82 в  ручную и через оправки. Проверка качества.
	6
	
	

	Тема 2.4. Резка и опиливание

Инструктаж по ТБ. Резка листового металла на пластины  размером 250х250х1,0мм сталь Ст08кп ГОСТ16523-97 электроножницами. Опиливание криволинейных поверхностей: окружности фланца Ø100х1,0мм ручными, рычажными ножницами. Подготовка под сварку кромок пластин из алюминиевых сплавов. Шабрение, обезжиривание*. Проверка качества
	6
	
	

	Тема 2.5.Сверление  

Инструктаж по ТБ сверление сквозных отверстий в пластинах размером 125х125х1мм Сталь Ст08кп ГОСТ 16523-97. Проверка качества
	6
	
	

	Тема 2.6 Зенкование 

Инструктаж по ТБ Зенкование  готовых отверстий Ø8мм в квадратных трубах 10х10х2,0мм сталь 2пс ГОСТ 8639-82 коническими зенковками под потайные головки шурупов. Инструкционные карты 16
	6
	
	

	2.7.Проверочная работа

Инструктаж по ТБ. Изготовление дверной  накладки из листового металлического листа размер заготовок 200х250х2,0мм Сталь Ст.08кп ГОСТ 16523-97
	6
	
	

	Учебная практика
Виды работ
	42
	
	

	Сварочные мастерские
	
	
	

	Тема 1.Вводное занятие Знакомство обучающихся с учебными мастерскими, режимом работы. Безопасность труда и пожарная безопасность в учебной мастерской Инструктаж по организации рабочего места  и ТБ. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для сварки неплавящимся электродом Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом*
	6
	
	

	Тема 1.1. Сварка пластин 250х150х2,0мм в различных пространственных положениях. Способы и методы определения и выявления дефектов и их устранение. 

Проверка качества выполненных работ при газовой сварки
	6
	
	

	Тема 2.Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений.

Контроль качества сварочных работ
	(30)
	
	

	2.1.Инструктаж по ТБ.  Вырубка участков некачественного шва на заготовке размером 250х150х5мм сталь   Ст.08кп ГОСТ 16523-97 электродами марки МР-3С ГОСТ-9467-75   Зачистка обработанных деталей и узлов. Восстановительная наплавка толщина наплавленного слоя 1мм*. Проверка качества шва. Проверка качества шва
	6
	
	

	2.2.Сварка пластин 200х150х2,0мм в нижнем и горизонтальном положениях. Зачистка швов после сварки, выявление дефектов сварных швов и их устранение. Проверка качества шва
	6
	
	

	2.3.Определение  внешних дефектов сварки по предложенным преподавателем образцам сварных соединений
	6
	
	

	2.4.Выполнение горячей правки газовой горелкой средней сложности и сложных конструкций/ Сварка пластин 250х150х2,0мм в нижнем положении. Устранение раковин и трещин газопламенной наплавкой в обработанных деталях и узлах.
	6
	
	

	2.5.Проверочная работа.

Сварка пластин 250х150х2,0мм в различных пространственных положениях .Определение и устранение внешних дефектов в сварном шве на металлической пластине 150х150х3 мм  сталь Ст08кп ГОСТ 10704-91  электродами марки МР-3С ГОСТ-9467-75  
	6
	
	

	Производственная практика ПП.01
	72
	
	

	Тема 1.Инструктаж по технике безопасности и пожарной безопасности на предприятии и рабочем месте. .Настройка специальных функций специализированных источников питания для сварки неплавящимся электродом постоянного, переменного тока и импульсных, а также источников питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом*
	6
	
	

	Тема 2.Сварка корпуса паровой установки. Инструктаж по ТБ. Сварка корпуса паровой установки из теплоустойчивой стали 35ХМ  ГОСТ 4543-71.   Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. Контроль качества сварочных работ
	6
	
	

	Тема 3-4 Сварка стыков труб. Инструктаж по ТБ. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ANSI/AWS A2.4 и AWS A3.0 * Сварка стыков труб  диаметром   23х1,5мм мм сталь СТ.2пс ГОСТ 10704-91. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. Контроль качества сварочных работ
	12
	
	

	Тема 5-6.Сварка стыков труб  Подготовка кромок алюминия и его сплавов под сварку* Выполнение разметки заготовок по чертежу (ЕСКД, ISO 2553, ANSI/AWS A2.4)*. Сварка стыков труб  диаметром  32х1,5  мм  сплав алюминия АД31  ГОСТ 23697-79. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. Контроль качества сварочных работ 
	12
	
	

	Тема 7-8..Инструктаж по ТБ. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии  с  ISO 2553*   Сварка труб  диаметром  60,3х3,6мм сталь СТ.2пс ГОСТ 10704-91нижнем  поворотном положении шва.                                          Проверка качества шва
	12
	
	

	Тема 9-10 Установка приспособлений для защиты обратной стороны сварного шва (для поддува защитного газа)*. Сварка заготовок размером 250х150х2,0мм в нижнем и горизонтальном х положениях. Способы и методы определения и выявления дефектов и их устранение. 

Проверка качества выполненных работ при газовой сварки.
	12
	
	

	Тема  11-12 Инструктаж по ТБ. Чтение технологических карт сварки оформленных по требованиям ISO 15609-1*. Сварка труб  диаметром  60,3х3,6мм сталь СТ.2пс ГОСТ 10704-91 нижнем и горизонтальном неповоротном положении шва. Проверка качества шва    
	12
	
	

	Раздел 2.  Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	
	78
	
	

	МДК.01.04. Контроль качества сварных соединений
	
	20
	
	

	Тема 1.1.

Строение сварных швов и требования к ним
	Содержание учебного материала
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	1.
	Строение сварного шва Требования к сварному шву
	1
	
	

	
	Практические занятия
	2
	
	

	
	1.
	Практическая работа №1.Составить инструкционную карту « Строение сварного шва»
	1
	
	

	
	2
	Практическая работа №2.Замерить   на металлической пластине 200х150 мм основные размеры сварного шва   по заданному образцу.
	1
	
	

	Тема 1.2.

Виды напряжений и деформаций в свариваемых изделиях, причины возникновения и меры их предупреждения Конструктивные и технологические мероприятия по устранению напряжений и деформаций в свариваемых изделиях
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Виды напряжений и деформаций в свариваемых изделиях.                              

Конструктивные и технологические мероприятия по  устранению напряжений и деформаций в свариваемых изделиях
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	   Практические занятия                
	2
	
	

	
	1
	Практическая работа №3.Выяснить причины возникновения  внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения. 
	1
	
	

	
	2
	Практическая работа №4.Составить инструкционную карту :  Виды напряжений и деформаций в свариваемых изделиях  и меры их предупреждения   
	1
	
	

	
	3.
	Практическая работа №5.Подбор и обоснование  конструктивных  мероприятий по устранению деформации  пластины  100х100 мм  толщиной 12 мм из низкоуглеродистой стали марки Ст3

- мероприятия по  устранению напряжений  в свариваемых изделиях

- мероприятия по  устранению   деформаций в свариваемых изделиях

-  последовательность выполнения упражнений по устранению нарушений сварочных деформаций
	2
	
	

	Тема 1.3.

Внешние и внутренние дефекты сварных швов
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Внешние и внутренние дефекты сварного шва
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия
	2
	
	

	
	1.
	Практическая работа №6.Определение внешних дефектов в сварном шве на металлической пластине 150х150мм  толщиной 4мм из низкоуглеродистой стали марки Ст3 в стыковом, угловом и тавровом сварном соединении  по заданному образцу

- мероприятия по устранению дефектов сварного шва в стыковом соединении

- мероприятия по устранению дефектов сварного шва в угловом соединении

- мероприятия по устранению дефектов сварного шва в тавровом сварном соединении
	2
	
	

	Тема 1.4

Методы предупреждения и способы устранения дефектов в сварных швах
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Методы  предупреждения дефектов в сварных швах. Способы   устранения  дефектов в сварных швах
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия
	2
	
	

	
	1.
	Практическая работа №7.Рассчитать режимы ручной дуговой сварки покрытыми штучными электродами при изготовлении заданной преподавателем вида сварной металлической конструкции

- подготовка металла к сварке

-режим сварки

-предупреждение появления дефектов в сварном шве
	2
	
	

	Тема 1.5.

Неразрушающие и разрушающие методы контроля качества сварных швов и соединений
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Неразрушающие методы контроля качества сварных швов и соединений. Разрушающие методы контроля качества сварных швов и соединений
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия
	2
	
	

	
	1.
	Практическая работа №8.Произвести испытание коробчатой металлической  конструкции гидравлическим методом и цилиндрической металлической  конструкции методом керосиновой пробы на качество сварных швов и соединений
	1
	
	

	
	2.
	Практическая работа №9.Произвести испытание стыкового соединения на излом на пластине 200х150 мм толщиной 3мм из низкоуглеродистой стали марки Ст3
	1
	
	

	Тема 1.6.

Виды контроля качества сварной металлической конструкции и способы обработки швов после сварки
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1.
	Виды  зачистки швов после сварки. Способы горячей  правки  сварных конструкций
	1
	
	ОК.1 –ОК.6, ПК 1.1-ПК.1.8

	
	Практические занятия
	4
	
	

	
	1.
	Практическая работа №10.Составление технологического процесса изготовления заданной преподавателем вида сварной коробчатой металлической конструкции и определение видов дефектов и методов их устранения
	2
	
	

	
	2
	Практическая работа №11.Составление технологического процесса изготовления заданной преподавателем вида сварной цилиндрической металлической конструкции и определение видов дефектов и методов их устранения
	2
	
	

	Самостоятельная работа при изучении  2 раздела     Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений
	10
	
	

	Тематика домашних заданий

1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

2. Подготовка к  практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3. Составление инструкционно – технологической  карты  видов зачистки сварных швов после сварки   по заданному преподавателем виду конструкции

4. Выполнение компьютерной презентации по темам: «Строение сварного шва при сварке плавлением и давлением», «Классификация сварочных напряжений и деформаций», «Виды контроля качества сварных металлических конструкций»

5. Составление инструкционно - технологических карт  по теме: «Технология изготовления сварных металлических конструкций»

6. Составление инструкции в форме презентации по   технике безопасности  организации рабочего места при выполнении горячей правки сложных конструкций.

7. Подготовка реферата (компьютерной презентации) по темам: «Конструктивные и технологические   мероприятия по  устранению напряжений и деформаций в свариваемых изделиях», «Методы  предупреждения и способы устранения дефектов в сварных швах», Специфические дефекты в сварных соединениях конструкций их алюминия и его сплавов, и причины их образования*.
8. Создание электронной таблицы «Классификация дефектов сварных швов и методов контроля качества сварных соединений»

9. Составление  кроссвордов,  сканвордов  
10.Составление тестовых заданий различных типов по темам: «Требования к сварному шву», «Внутренние дефекты сварного шва», «Методы  предупреждения дефектов в сварных швах»
	
	
	

	Раздел 3. Нормативно-техническая документация и система аттестации в сварочном производстве
	25
	
	

	МДК.01.05. Нормативно-техническая документация и система аттестации в сварочном производстве
	
	17
	
	

	Тема 1.1. Нормативно-техническая документация в сварочном производстве
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	1
	Общая характеристика нормативно-технических документов. Аттестация персонала в области сварочного производства.* 
	1
	1
	

	
	2
	Нормативно-техническая документация на сварку : классификация видов. Зарубежные системы нормативно-технической документации по сварке*
	1
	1
	

	
	Практические занятия
	6
	
	

	
	1
	Практическая работа №1 Чтение удостоверения сварщика и области распространения аттестации*
	2
	
	

	
	2
	Практическая работа №2 Аттестация сварочного оборудования. Аттестация сварочных материалов*.
	2
	
	

	
	3
	Практическая работа №3 Аттестация сварочных технологий. Сертификация в сварочном производстве.*.
	2
	
	

	Тема 1.2.Система  аттестации  в сварочном производстве
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1
	Система аттестации в сварочном производстве*. Система сертификации в сварочном производстве*
	1
	
	

	
	Практические занятия
	6
	
	

	
	1
	Практическая работа №4 Составить инструкционную карту: Стандарты серии ISO 3834:2005. Общие требования к элементам сварочного производства*
	2
	
	

	
	2
	Практическая работа №5 Составить инструкционную карту: Обозначение электродов для ручной дуговой сварки в соответствии с международными стандартами ISO и соответствующие им характеристики электродов*
	2
	
	

	
	3
	Практическая работа №6 Составить инструкционную карту: Маркировка электродов для ручной дуговой сварки по национальным стандартам России*
	2
	
	

	
	Контрольное занятие  : Система аттестации сварочного производства в РФ*.
	1
	
	

	
	Дифференцированный зачёт
	1
	
	

	Самостоятельная работа при изучении  3 раздела. Нормативно-техническая документация и система аттестации в сварочном производстве  
	8
	
	

	Тематика домашних заданий

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;

- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;

- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов. Группы опасных технических устройств*. Регламент проведения практического экзамена при аттестации сварщика (специалиста сварочного производства I уровня)*. Карта технологического процесса сварки при аттестации сварщика. *Процедура аттестации технологии сварки*. Карта технологического процесса сварки при аттестации технологии  сварки*.
	
	
	

	МДК.01.06. Технический английский язык 
	
	17
	
	

	Тема 1. Введение. Основные понятия и определения в сварке по стандартам ISO и AWS
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1
	Основные термины и определения в сварке. Обозначения способов сварки по ISO и по стандартам Американского сварочного общества (AWS).*
	1
	1
	 

	Тема 2.

Виды сварки
	Содержание учебного материала
	1
	
	

	
	1
	Основные термины и определения в сварочном производстве на английском языке. Номенклатура сварочных процессов и их цифровое обозначение в соответствии с ISO 4063.*
	1
	2
	  

	
	Практические занятия
	2
	
	

	
	1
	Практическая работа №1: : Перевод основных терминов по сварочной тематике*
	2


	
	

	Тема 3.

обозначение сварных швов на чертежах по ISO и AWS. Технологическая документация.
	Практические занятия
	12
	
	
	

	
	1
	Практическая работа № 2 Перевод несложных текстов с техническими терминами по сварке.*
	2
	
	
	

	
	2
	Практическая работа № 3 Чтение чертежей сварных конструкций с обозначением сварных швов по ISO 2553. Чтение чертежей сварных конструкций с обозначением сварных швов по ISO 2553.*
	2
	
	
	

	
	3
	Практическая работа №4  Употребление лексики по теме : «Оборудование и материалы
	2
	
	
	

	
	4
	Практическая работа №5: Чтение чертежей сварных конструкций с обозначением сварных швов по AWS A2.4.*
	2
	
	
	

	
	5
	Практическая работа №6: «Чтение обозначений сварочных материалов по ISO и AWS.*
	2
	
	
	

	
	6
	Практическая работа № 7. Чтение технологических карт сварки оформленных по требованиям ISO 15609-1.*
	2
	
	
	

	
	Дифференцированный зачет
	1
	
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся:

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практической работы, подготовка к защите.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной  литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем)

Работа со словарём, грамматическими таблицами

Систематическая проработка лексического материала

Систематическая проработка грамматического материала

Составление диалогов и монологических сообщений

Составление вопросительных предложений

подготовка и защита рефератов :Маркировка электродов по стандартам Евросоюза (стандарты ISO).* Маркировка электродов по стандартам Американского сварочного общества (стандарты AWS).*  Обозначение сварочных материалов для сварки в защитных газах по требованиям стандартов серии ISO и AWS*. Обозначение порошковых проволок по требованиям стандартов серии ISO и AWS*. Условные обозначения различных видов неразрушающего контроля (по AWS)*. Документы, регламентирующие требования к качеству сварных соединений*  
	8
	
	
	

	Дифференцированный зачет
	
	
	
	

	всего  
	 350
	
	
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач

4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технология сварочных работ»; мастерских: «Слесарная мастерская», «Сварочная мастерская».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»
· автоматизированное рабочее место преподавателя; 

· посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

Инструменты и приспособления:

· линейка слесарная 

· штангенинструмент

· щупы для измерения геометрических размеров сварных швов при сварке

· молотки слесарные 400гр

· зубила слесарные

· чертилки

· напильники 

· крон-циркуль

· угольники

· уголок поверочный

· транспортир

· кернер

· циркуль слесарный 

· рейсмас

· ножницы по металлу ручные

· ножницы по металлу рычажные

· электроножницы

· ножовки по металлу

· заклепочник

· инструмент для нарезания внутренней и наружной резьбы
  Материалы (образцы):

· металл листовой  из углеродистой  стали марки Ст08кп размером 200х250мм, 250х250мм толщиной 0,8; 1; 2; 3  мм 

· образцы машиностроительных сварных  конструкций

 Дидактические  материалы:

· комплект плакатов 

· инструкционно - технологические карты

· комплект тестовых заданий индивидуальных карточек заданий,

· описание и методики для проведения  практических работ 

Технические средства обучения: 
· компьютер с лицензионным программным обеспечением

· мультимедиапроектор

· экран стационарный  

Оборудование  слесарной мастерской и рабочих мест мастерской: 

· рабочее место преподавателя 

· рабочие места студентов (по количеству студентов);

·  станки  сверлильный, заточные
· ножницы рычажные и маховые 
   Инструменты и приспособления:

· комплект измерительного инструмента

· комплект проверочного инструмента

· комплект разметочного инструмента

· плита для правки

· плита разметочная

· приспособления гибочные (разные)

· верстаки

· защитные экраны

· муфельная печь 

· твердомер 

Дидактические материалы:

· комплект плакатов 

· вспомогательный стенд по теме «Разметка» с элементами самоконтроля
· стенды образцов выполненных изделий 

· учебно-вспомогательный стенд «Заточка слесарного инструмента»

· инструкционно – технологические  карты.

Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест мастерской: 

· станки: заточной, сверлильный, токарный, трубогиб

· машина для рубки и резки металла

· сборочные приспособления.

Дидактические материалы:

· стенд с  образцами выполненных металлоконструкций 
· инструкционно –технологические  карты.

· комплект плакатов 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Р.В.Крюков Слесарное дело. Конспект для колледжей и ПТУ.-М.:А-Приор, 2008.-240с.

Дополнительные источники:

1. Б.С. Покровский. Слесарное дело: учебник для нач.проф.образования/ Б.С. Скакун.- М.: Издательский центр «Академия», 2003.-320с

2. Н.И. Макиенко. Практические работы по слесарному делу: учеб. пособие для проф.учебн.заведений.-5-ое изд., -М.: Высшая школа; издательский центр «Академия», 2001.-192 с.: ил. 

3. Ю.В.Крылов Слесарные и слесарно-сборочные работы. -Л.: Лениздат, 1987, -270с

4. А.М.Крысин., И.З.Наумов. Слесарь механосборочных работ: учебник для подгот. Рабочих на производстве.-5-е изд., перераб. И доп.-М.: Высш.шк., 1983.-240с., ил.

5. Э.И. Крупицкий Слесарное дело. Изд. 4-е, перераб. Минск, «Вышэйш. школа»,  1976

Журналы

1. «Сварщик», институт электросварки им. Е.О. Патона, Киев, №№ за 2005 – 2008г

2. «Сварка и диагностика», НАКС, ООО «Мастер-класс» - М: №№ 2008 – 2010

Интернет-ресурсы:

1. Слесарное дело: http://www.e reading. club/bookreader. php/ 129625/ Kostenko_ -_Slesarnoe_delo__Prakticheskoe_posobie_dlya_slesarya.html. – Загл. с экрана.
2. Слесарное дело: http://delta-grup.ru/bibliot/18/oglav.htm  – Загл. с экрана.

3. Слесарные работы при изготовлении и ремонте машин.: https://books.google.ru/books?id=rCizBAAAQBAJ&pg=PA194&lpg=PA194&dq

4.3.Общие требования к организации образовательного процесса
Освоению данного модуля предшествует изучение учебных дисциплин общепрофессионального цикла: «Основы инженерной графики», «Основы автоматизации производства», «Основы электротехники», «Основы материаловедения», «Допуски и технические измерения», «Основы экономики», «Безопасность жизнедеятельности».

Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер и проводятся в специализированном кабинете. Производственное обучение и производственная практика  студентов осуществляется в учебно - производственных мастерских,   а также на предприятии  на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием и образовательным учреждением.
Реализация программы модуля предполагает концентрированную производственную практику. Обязательным условием допуска к производственной практике  в рамках профессионального модуля  «Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе» является освоение междисциплинарных  курсов «Основы технологии сварки и сварочное оборудование», «Технология производства сварных конструкций», «Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.», «Контроль качества сварных соединений», «Нормативно-техническая документация и система аттестации в сварочном производстве», «Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами», «Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе », «Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе», «Термитная сварка», «Техника и технология сварки ручным способом с внешним источником полимерных материалов» а также прохождение учебной практики.

При проведении практических занятий и выполнении самостоятельных работ студентами  оказываются консультации.

По итогам   программы профессионального модуля  «Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки» предусмотрен  экзамен (квалификационный) 

4.4.Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие среднего или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля и профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: дипломированные специалисты имеющих среднее или высшее профессиональное образование по специальностям сварочного производства.
Мастера производственного обучения: наличие 4–6 квалификационного разряда по профессии «Электрогазосварщик» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций
	Чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций в соответствии с правилами строительных чертежей
	Тестирование



	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.


	Выполнение подключения  рабочего поста для газовой сварки и резки металла согласно ГОСТ 12.3.036-84 «Газопламенная обработка металлов. Требования безопасности»
	Экспертная оценка  презентации инструкций по   технике безопасности  организации рабочего места при выполнении газосварочных работ; по правилам подключения аппаратуры  газосварочного поста.

	
	Соблюдение последовательности обслуживания и эксплуатации  аппаратуры для газовой сварки и резки металлов согласно типовой инструкции по охране труда для газосварщиков (газорезчиков) РД 153-34.0-03.2888-00
	Экспертная оценка презентации рефератов по темам:

«Подготовка аппаратуры для газовой сварки и резки металлов», «Обслуживание аппаратуры для газовой сварки и резки металлов», «Эксплуатация баллонов, редукторов, рукавов (шлангов), ацетиленовых генераторов для газовой сварки и резки металлов»

	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.


	Обоснование изложения устройства сборочно-сварочных приспособлений.
	Экспертная оценка презентации по теме: «Виды сборочно-сварочных приспособлений»

	
	Обоснование выбора  видов разделки кромок при изготовлении сварных металлических конструкций по следующим критериям: по способу сварки; виду конструкции;  толщины металла.
	Экспертное наблюдение и оценка практических занятий, выполнения работ в учебной мастерской и на производственной практике.

	ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
	Соблюдение последовательности выполнения сборки согласно ГОСТ 5264-80 «Правила подготовки кромок перед сваркой
	Экспертное заключение выполнения тестовых заданий эталону правильных ответов.

	
	Соблюдение технологического процесса сборки конструкций с учетом выполнения элементов разделки кромок
	Экспертное наблюдение и оценка выполнения работ в учебной мастерской 

	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.


	Контроль и оценка качества выполняемых работ при помощи специальных инструментов и оборудования
	Экспертное наблюдение и оценка выполнения работ в учебной мастерской 

	ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	
	

	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла
	Выполнение горячей правки сложных конструкций согласно техническим нормам  и чертежам проектов 


	Экспертное наблюдение и оценка инструкции в форме презентации по   технике безопасности  организации рабочего места при выполнении горячей правки сложных конструкций.

Экспертное наблюдение и оценка выполнения работ в учебной мастерской и  на производственной практике.

	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	Устранение различных видов дефектов согласно  техническим условиям  и  требованиям эксплуатации определенного вида конструкции
	Экспертное наблюдение и оценка практических занятий, выполнения работ в учебной мастерской и на производственной практике.

Экспертная оценка тестовых заданий различных типов по темам: «Методы  предупреждения дефектов в сварных швах»

Экспертное наблюдение и оценка инструкционно - технологической карты   по теме: «Технология изготовления сварных металлических конструкций»


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Объяснение значимости работ по подготовке и сборке сварных металлических конструкций для улучшения качества изготавливаемой продукции и повышения производительности предприятия

Демонстрация интереса к будущей профессии через участие в конкурсах профессионального мастерства и кружках  технического творчества
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающихся на практических занятиях, при выполнении работ в учебной мастерской и на производственной практике.



	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов подготовки и сборки деталей под сварку.

Оценка эффективности и качества выполнения.

Использование синтеза профессионального и личностного опыта для выполнения конкретного задания
	· 

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Решение индивидуальных стандартных и нестандартных  практических задач  в различных ситуациях

Осуществление мониторинга собственной деятельности.

Оценка эффективности и качества выполнения своей работы.
	· 

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	Сбор, обработка, структурирование и представление информации  в доступном виде в соответствие с представленной задачей.
	· 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- отбор и использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· 

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Ответственность за свои действия и за работу в команде.

Коммуникабельность  во время прохождения теоретического и практического обучения
	· 


* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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