
РАЗМЕТКА

РАЗМЕТКА ПРИМЕНЯЕТСЯ ДЛЯ :
            а) проверки заготовок устранения ошибок размеров, точности разметочных приспособлений;
 б)указания границ, до которых надлежит обрабатывать поверхность деталей, контроль правильности обработки, проверки заготовки;
            в) проверки заготовок, установки припуска на детали, правильности обработки детали.

РАЗМЕТКА ДЕЛИТСЯ НА ТРИ ГРУППЫ:
                а )машиностроительная, котельная, судовая:
      б )машиностроительная, строительная, судовая:
                в)  строительная, техническая, геодезическая. 	

КАКОЙ ИНСТРУМЕНТ ПРИМЕНЯЕТСЯ ПРИ РАЗМЕТКЕ:
( выбери правильный ответ)
                   а )чертилка, разметочный циркуль, кернер, линейка;
б )разметочный циркуль, кернер, молоток;
         в )чертилка, кернер, линейка, зубило, ножницы.

ПРИ РАЗМЕТКЕ ЗАГОТОВОК НЕОБХОДИМО:
                   а )осмотреть заготовку, изучить чертеж, определить базу, подготовить поверхность к окрашиванию:
          б )окрасить заготовку, разрубить на части;
           в) изучить чертеж, просверлить.

СПОСОБЫ РАЗМЕТКИ:
            а)  на обработанных поверхностях;
            б) по чертежу, образцу, шаблону и по месту.

ВИДЫ БРАКА ПРИ РАЗМЕТКЕ:
              а) несоответствие размеров, небрежная установка заготовки на плите; 
              б) заготовка установлена на плите небрежно.

ИЗ КАКОЙ СТАЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТ:
· кернеры : а) У7А, У 7, У8, У8А.
б)У10, У8.У7.
· чертилки: а) У10 или У12
б) У9 или У7

ПЕРЕЧИСЛИТЕ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЕЫ ТРУДА ПРИ РАЗМЕТКЕ








РУБКАМЕТАЛЛА

РУБКОЙ ВЫПОЛНЯЮТСЯ СЛЕДУЮЩИЕ
ОПЕРАЦИИ:
Аудаление лишних слоев металла, обрубка кромок и заусенцев, обрубка поверхности детали;
Б) удаление лишних слоев металла, прорубка круглых отверстий.
B) вырубка отверстий в листовом металле, удаление кромок, заусенцев, удаление лишних слоев металла, разрубание на части листового, полосового, круглого металла.

КАКОЙ ИНСТРУМЕНТ ПРИМЕНЯЕТСЯ ДЛЯ
ПРОРУБАНИЯ ПАЗОВ
A) зубило;
Б) крейцмейсель;
B) канавочник

КАКОЙ ИНСТРУМЕНТ ПРИМЕНЯЕТСЯ ДЛЯ РУБКИ МЕТАЛЛА?
A) крейцмейсель, зубило, циркуль, ножовка; 
Б) молоток, канавочник, зубило, напильник;
B) зубило, канавочник, молоток, крейцмейсель

КАКИЕ БЫВАЮТ УДАРЫ ПРИ РУБКЕ МЕТАЛЛА?
A) плечевой, кистевой, ножной; 
Б) локтевой, кистевой, плечевой;
B) Кистевой, локтевой, грудной
УГОЛ ЗАТОЧКИ ЗУБИЛА ПРИ ОБРАБОТКЕ СТАЛИ:
A) 35°; 
Б) 60°;
B) 70°
ИЗ КАКОЙ СТАЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТ ЗУБИЛО?
А)У10,У7А,СТЗ;
Б) У7, У7А, У8А;	
В) У12, У8А, У7А






ПРАВКА И ГИБКА МЕТАЛЛА

ПРАВКА ЭТО:
A) поглаживание металла;
 Б) растягивание металла;
B) выпрямление изогнутого и покоробленного металла

ИНСТРУМЕНТЫ ПРИ ПРАВКЕ И ГИБКЕ МЕТАЛЛА:
А) правильные плиты, рихтовальные бабки, молотки, киянки, кувалды
плоскогубцы; 
Б) гладилки, круглогубцы.

ПРАВКУ ЛИСТОВОГО МАТЕРИАЛА ТОЛЩИНОЙ 0,5... мм ПРОИЗВОДЯТ:
A) кувалдой;
Б) плоскогубцами;
B) деревянным молотком, кувалдой

КАКОЙ БЕРЁТСЯ ПРИПУСК НА ЗАГИБ ПРИ ГИБКЕ ПОД
ПРЯМЫМ УГЛОМ:
A) 0,8...0,9мм
Б)0,5...0,8мм
B) .. 2 мм

ПРИЧИНЫ ПЕРЕКОШЕННОГО УГОЛКА ПРИ ГИБКЕ:
A) неправильное закрепление уголка в тисках; 
Б) неправильно выбрана оправка;
B) неисправный инструмент


НАПИСАТЬ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЁМЫ ОХРАНЫ ТРУДА:








РЕЗКА МЕТАЛЛА
РЕЗКА ВЫПОЛНЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ОПЕРАЦИИ:
A) металл разделяют на части, рубят;
Б) металл разделяют на части с помощью ножовочного полотна
B) металл разделяют на части с помощью зубила.

ИНСТРУМЕНТЫ ПРИМЕНЯЕМЫЕ ПРИ РЕЗКЕ МЕТАЛЛА:
A) острогубцы, ножницы ручные, ножовка, рычажные ножницы, труборез.
Б) кусачки, ножницы, ножовка, зубило;
B) острогубцы, ножовка, канавочник

РУЧНЫЕ НОЖНИЦЫ ПРИМЕНЯЮТ ДЛЯ РАЗРЕЗАНИЯ СТАЛЬНЫХ ЛИСТОВ ТОЛЩИНОЙ:
А) 1,0-2,0мм 
Б) 0,5-0.7мм
В) 2.0-3.0мм

ПРИ УСТАНОВКЕ ПОЛОТНА В НОЖОВОЧНОМ СТАНКЕ НАПРАВЛЕНИЕ ЗУБА :
A) в сторону рабочего движения полотна - вперёд; 
Б) в бок;
B) к рукоятке

ПЕРЕЧИСЛИТЬ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА:
А)	
Б)	
В)
Г)	
ИЗ КАКОЙ СТАЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТ НОЖОВОЧНОЕ ПОЛОТНО?
A) Р9. Х6ВФ, У10А. 
Б) У12, У13А, Р9
B) У7, У7А, Х6ВФ


ПЕРЕЧИСЛИТЕ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЕМЫ ТРУДА ПРИ РЕЗКЕ МЕТАЛЛА






ОПИЛИВАНИЕ МЕТАЛЛА

ОПИЛИВАНИЕ ПРИМЕНЯЕТСЯ ДЛЯ:
A) соскребания металла;
Б) снятия слоя металла напильником;
B) разрубания металла на части

ИНСТРУМЕНТЫ ПРИМЕНЯЕМЫЕ ПРИ ОПИЛИВАНИИ:
A) напильники, рашпили, зубило, кернер; 
Б) напильник, шабер, притир, надфиль.
B) рашпили, напильники, надфили

ПО ФОРМЕ ОБРАБАТЫВАЕМОЙ ДЕТАЛИ НАПИЛЬНИКИ БЫВАЮТ:
A)	плоские, квадратные, трёхгранные, круглые, ромбические;
Б) трёхгранные, круглые, ромбические, плоские, бархатные;
	В)плоские, трёхгранные, ромбические, драчбвые.

НАПИЛЬНИКИ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ДЕЛЯТСЯ НА:
A) 0 ; 1		
Б) 2; 3 —-	
B) 4; 5—--	
Написать название этих напильников и для какой обработки предназначены

ВИДЫ НАСЕЧЕК НАПИЛЬНИКОВ:
A) квадратная, двойная, одинарная; 
Б) круглая, квадратная;
B) одинарная, двойная, рашпильная, дуговая

ИЗ КАКОЙ СТАЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТ НАПИЛЬНИКИ?
A)	У12, У12А. У13, У7, У8А
Б)ШХ6, IIIX9, IJIX15, У8А
B)	У12, У12А, У13, У13А, IJJX6. II1X9, ШХ15


ПЕРЕЧИСЛИТЬ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЁМЫ ОХРАНЫТРУДА










СВЕРЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ

СВЕРЛЕНИЕ ВЫПОЛНЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ОПЕРАЦИИ:
           а) образование сквозных отверстий, глухих в сплошном
материале;
б) придание отверстию более правильной формы;
          в) обработка на вершине просверленных отверстий

ИНСТРУМЕНТЫ ПРИ СВЕРЛЕНИИ:
                        а) зенкеры, зенковки, цековка;
  б) сверло, патроны, втулки переходные
                         в)развертка, зенкер, надфиль.

ИЗ КАКОЙ СТАЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТ СВЁРЛА?
   а) Р9, Р18, 9ХС;                                                                           б)Р10, Р20
в )Р21, 10ХС
УГОЛ ЗАТОЧКИ СВЕРЛА ПРИ СВЕРЛЕНИИ СТАЛИ:
                        а )  130-140° : 
                        б) 116-118°;
                  в) 120- 130°
ПРИЧИНА ГРУБОЙ ПОВЕРХНОСТИ ОТВЕРСТИЯ:
                        а ) сверление тупым сверлом, большая подача, плохая установка сверла;
б) попадание стружки под поверхность;
                         в ) неправильная установкауnopa на глубину
УКАЖИТЕ ИЗ ПЕРЕЧИСЛЕННЫХ ЭЛЕМЕНТОВ РАЗВЁРТКИ, ТОТ КОТОРЫЙ ВЫПОЛНЯЕТ ОСНОВНУЮ РАБОТУ:
                          а)обратный конус; 
 б)заборная часть:
                          в)калибрующая часть

ПЕРЕЧИСЛИТЬ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЁМЫ ОХРАНЫ ТРУДА











НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ

НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ ЭТО:
                     а) операция получения на заготовке винтовой резьбы; 
б)операция получения отверстий;
                     в) получение неразъемного соединения
ИНСТРУМЕНТЫ ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ
РЕЗЬБЫ:
                   а) развёртки; 
            б) метчик
                   в)плашка
КАК ВЫБИРАЮТ ДИАМЕТР СВЕРЛА ПОД
НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ?
                       а) меньше чем внутренний диаметр резьбы; 
б)по справочной таблице;
                       в) по формуле
ИЗ КАКОЙ СТАЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТ:
Плашки: а) ЮХС, 12 ХС;
б) 9ХС, ХВСГ 
Метчики: а) У8, У12, Р18;
б) У7, УН
ПРИЧИНА РВАНОЙ РЕЗЬБЫ:
                      а) тупой метчик или плашка, перекос метчика или плашки относительноотверстия;
                               б)недостаточная длина заборного конуса;
                       в)чрезмерно высокая скорость резания
РАСШИФРОВАТЬ ОБОЗНАЧЕНИЕ РЕЗЬБ:

	ОБОЗНАЧЕНИЕ
	РАСШИФРОВКА

	1420 X 1LI1 Тч 32х 10LH S32x10
	





НАПИСАТЬ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЁМЫ ОХРАНЫ ТРУДА:






КЛЕПКА

КЛЁПКОЙ НАЗЫВАЕТСЯ
                а) соединение 2-х деталей с помощью болта;
б)соединение 2-х или несколько деталей при помощи заклёпок;
                 в)  соединение 2-х деталей с помощью шурупа

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ХАРАКТЕРА РАСПОЛОЖЕНИЯ СОЕДИНЯЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ РАЗЛИЧАЮТ:
а ) соединение встык, внахлёст;
б)  соединение вбок
                    в ) соединение в сторону

ИНСТРУМЕНТЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ ПРИ КЛЁПКЕ:
а)обжимки, болты
б) стержни, чекан, гайка;
в)молоток, обжимки, чекан, натяжка, поддержки

ОТ ЧЕГО ЗАВИСИТ ДЛИНА СТЕРЖНЯ ЗАКЛЁПКИ?
                   а) от ширины склёпываемых листов;
б)от толщины склёпываемых листов и формы замыкающей головки;
                   в)от диаметра склёпываемых листов

ПРИЧИНА РВАНЫХ КРАЁВ ГОЛОВКИ:
                а)  плохое качество металла заклёпки; 
             б) перекос обжимки;
                 в) диаметр отверстиямал

КАКОЙ ДОЛЖЕН БЫТЬ ДИАМЕТР ОТВЕРСТИЯ К ДИАМЕТРУ ЗАКЛЁПКИ?
                    а)  меньше диаметра заклёпки;
б) одинаковый;
                   в ) больше диаметра заклёпки

ПЕРЕЧИСЛИТЬ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЁМЫ ОХРАНЫ ТРУДА







ШАБРЕНИЕ
ШАБРЕНИЕ ЭТО:
              а ) окончательная слесарная операция по снятию (соскабливание) очень тонкого слоя металла;
б) грубая обработка металла;
                  в) соскабливание очень толстого слоя металла

ИЗ КАКОЙ СТАЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТ ШАБЕР?
              а)У8 и У8А 
б)У10... У12А
               в) У12.. У 7А

УГОЛ ЗАТОЧКИ ШАБЕРА ДЛЯ СТАЛИ:
               а )75-90° 
б) 90-100°
в)35-40°

РАБОЧИЙ ХОД ПРИ ШАБРЕНИИ ЯВЛЯЕТСЯ- ДВИЖЕНИЕ:
                 а)  в бок;
                 б) в сторону;
                  в)  от себя

ПРИЧИНА ГЛУБОКИХ ВПАДИН:
а)	шабрение в одном направлении;
б) шабрение длинными штрихами;
                в)  плохо подготовлена поверхность к шабрению, сильный
нажим на шабер

ТОЧНОСТЬ ПОВЕРХНОСТИ ПРИ ШАБРЕНИИ:
а) 0,1... 0,5мм 
б) 0,005... 0,07мм
                 в) 0,003 до 0,01мм


БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЁМЫ ОХРАНЫ ТРУДА








ПРИТИРКА

ПРИТИРКА ЭТО:
             а )обработка поверхностей деталей при помощи шлифующих порошков, паст;
        б) подгонка одной детали к другой;
             в )обработка поверхностей деталей при помощи медного купороса

ПРИЧИНА НЕГЛАДКОЙ И НЕЧИСТОЙ ПОВЕРХНОСТИ:
                  а)  нагрев детали;
 б) большие припуски на притирку;
                 в)применение крупнозернистых абразивных порошков, неправильный подбор смазки

ОТ ЧЕГО ЗАВИСИТ ФОРМА ПРИТИРА?
                  а) от заточки;
 б) от формы обрабатываемой поверхности.
                 в ) от абразивных порошков

ПРИПУСК НА ПРИТИРКУ СОСТАВЛЯЕТ:
                  а) не более 0,05.мм 
б) более 0.09мм
                 в) не более 0,1 мм


ПЕРЕЧИСЛИТЬ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЁМЫ ОХРАНЫ ТРУДА:







ПЕРЕЧИСЛИТЬ ИНСТРУМЕНТЫ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ
ПРИ ПРИТИРКЕ:











ПАЯНИЕ МЕТАЛЛОВ

ПАЯНИЕ ЭТО:
                 а ) получение неразъёмного соединения двух или нескольких заготовок;
б ) подгонка двух неразъёмных соединений;
                в )обработка поверхностей деталей абразивным порошком

МАТЕРИАЛЫ ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ ПАЯНИЯ:
                 а) абразивный порошок: 
б) паста ГОИ;
в )припои, флюсы

ИНСТРУМЕНТЫ И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ПАЯНИЯ:

 а) паяльники, паяльные лампы, напильники, щетки, сосуд для
хранения флюсов;
 б ) лампы, напильники, флюсы, абразивные материалы ,пасты ГОИ.

РАСШИФРОВАТЬ ПРИПОИ

	Наименование Припоя
	Обозначение

	ПОС
пмц
	


ПАЯНЫЕ ШВЫ ДЕЛЯТ НА ТРИ ГРУППЫ:
                    а)  ровные, гладкие;
                    б)  прочные, плотные, плотнопрочные;
                    в)  встык, шершавые

ТВЁРДЫЕ ПРИПОИ ИМЕЮТ ТЕМПЕРАТУРУ ПЛАВЛЕНИЯ:
                    а)  180 -300°
                    б)  300-600°
                     в) 700-1000°


ПЕРЕЧИСЛИТЕ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЕМЫ ТРУДА ПРИ ПАЙКЕ МЕТАЛЛА





РАСПИЛИВАНИЕ И ПРИПАСОВКА 
РАСПИЛИВАНИЕМ НАЗЫВАЕТСЯ:
 а ) удаление лишнего слоя металла
б ) обработка отверстий с целью придания им нужной формы
в ) разделение металла на части

ИНСТРУМЕНТЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ ПРИ РАСПИЛИВАНИИ:

а)  зубило, молоток. канавочник
б ) чертилка, кернер, ножовка
в ) напильники разных видов,  в зависимости от нужной формы 

ПРИПАСОВКОЙ НАЗЫВАЕТСЯ: 

а ) взаимная пригонка двух деталей, сопрягающих без зазора
б )  взаимная пригонка двух и более деталей, сопрягающих  с зазором
в ) взаимная пригонка двух деталей, сопрягающих с натягом

ПЕРЕЧИСЛИТЕ БЕЗОПАСНЫЕ ПРИЕМЫ ТРУДА ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ  РАСПИЛИВАНИЯ И ПРИПАСОВКИ:























ТЕСТОВЫЕ 
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« Основы слесарно-сборочных работ»
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