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1. Паспорт программы профессионального модуля 
ПМ. 01 Настройка печатного оборудования
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля ПМ. 01 «Настройка печатного оборудования» является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом (далее – ФГОС) образования по профессии 29.01.26 Печатник плоской печати в части освоения вида деятельности: Настройка печатного оборудования и соответствующих профессиональных (ПК) и общих(ОК) компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)

ПК 1.1. Производить настройку бумагоподающей системы.

ПК 1.2. Производить настройку бумагопроводящей системы.

ПК 1.3. Производить настройку приемно-выводного устройства.

ПК 1.4. Производить настройку красочного аппарата. 

ПК 1.5. Производить настройку увлажняющего аппарата. 

ПК 1.6. Производить настройку печатного аппарата. 

ПК 1.7. Производить настройку и регулировку контрольно-блокирующих

              устройств.
.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам его освоения :
С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
настройки бумагоподающей системы;

настройки бумагопроводящей системы;

настройки приемно-выводного устройства;

настройки красочного аппарата;

настройки увлажняющего аппарата;

настройки печатного аппарата;

настройки контрольно-блокирующих устройств
уметь: 

на листовых машинах:
выполнять операции по настройке и регулировке механизмов самонаклада;

выполнять операции по регулировке передних и боковых упоров;

выполнять операции по регулировке клапанов печатных и передающих цилиндров;

на рулонных машинах:

выполнять операции по установке рулонов в рулонную зарядку;

выполнять операции по регулировке механизмов автосклейки;

выполнять операции по осевой приводке бумажного полотна;

выполнять операции по регулировке регистровых валиков;

выполнять операции по регулировке бумаговедущих цилиндров;

выполнять операции по регулировке приемных устройств;

выполнять операции по регулировке фальцевального аппарата;

выполнять операции по настройке фальцевального аппарата на разный вид продукции;

выполнять операции по подаче краски в раскатную систему;

выполнять операции по приладке красочных валиков;

выполнять операции по настройке работы раскатных цилиндров;

выполнять операции по определению параметров печатных красок;

выполнять операции по приладке увлажняющих валиков;

выполнять операции по регулировке величины подачи увлажняющего раствора;

выполнять операции по контролю параметров увлажняющего раствора;

выполнять операции по установке печатной формы;

выполнять операции по установке офсетного полотна;

выполнять операции по настройке натиска;

выполнять операции по настройке контрольно-блокирующих устройств;

выполнять операции по регулировке контрольно-блокирующих устройств;

выполнять операции по устранению неисправностей работы контрольно-блокирующих устройств;

знать:
условные графические обозначения, применяемые в кинематических схемах печатных машин и отдельных их узлов;

виды и принципы работы механизмов машин, а также правила их обозначения в конструкторских документах;

виды самонакладов;

назначение, устройство и принцип работы самонакладов;

способы настройки самонаклада на требуемый формат;

виды рулонных зарядок;

назначение, устройство и принцип работы рулонных зарядок;

виды крепления рулонов;

устройство и принцип работы систем натяжения бумажного полотна;

назначение, устройство и принцип работы механизмов автосклейки;

способы настройки клапанов печатных и передающих цилиндров;

назначение регистровых валиков;

виды, характеристики и назначение приводок запечатываемого материала;

назначение, устройство и принцип работы бумаговедущих цилиндров;

назначение, виды и характеристики приемных устройств;

режимы работы приемных устройств;

назначение, виды и характеристики фальцевальных аппаратов;

устройство и принцип работы фальцевальных аппаратов;

виды фальцовки печатной продукции;

способы настройки приемно-выводных устройств;

назначение и виды красочных аппаратов;

устройство, принцип работы и технологические характеристики красочных аппаратов;

способы настройки красочного аппарата;

виды и свойства печатных красок;

методы контроля параметров печатных красок;

назначение и виды увлажняющих аппаратов;

устройство, принцип работы и технологические характеристики увлажняющих аппаратов;

способы настройки увлажняющего аппарата;

особенности выполнения общей и местной регулировки;

технологические параметры увлажняющих растворов;

причины и способы устранения эмульгирования печатной краски;

назначение, построение печатных аппаратов листовых и рулонных машин;

принцип работы печатного аппарата;

способы крепления печатной формы;

виды и свойства формных основ;

способы крепления офсетного полотна;

виды и свойства офсетных полотен;

назначение и принцип работы механизмов натиска;

способы настройки печатного аппарата;

виды привода натиска;

назначение, виды и характеристики офсетных полотен;

назначение, виды и характеристики контрольно-блокирующих устройств;

способы устранения неисправностей работы контрольно-блокирующих устройств
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:

Всего 401 час, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 113 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося–78 часов;

самостоятельной работы обучающегося– 35 часов;

учебной практики – 108 часов;
производственной практики – 180 часов. 

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 


Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Настройка печатного оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Производить настройку бумагоподающей системы

	ПК 1.2.
	Производить настройку бумагопроводящей системы

	ПК 1.3. 
	Производить настройку приемно-выводного устройства.

	ПК 1.4.
	Производить настройку красочного аппарата.

	ПК 1.5.
	Производить настройку увлажняющего аппарата.

	ПК 1.6.
	Производить настройку печатного аппарата.

	ПК 1.7.
	Производить настройку и регулировку контрольно-блокирующих устройств.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6. 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7. 
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ. 01 Настройка печатного оборудования

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1-1.7
	МДК. 01.01. Подготовка печатных машин к работе
	113
	78 
	32
	35
	 
	 

	ПК 1.1, ПК 1.2, 

ПК 1.3
	Раздел 1.  Подготовка бумагоподающей и бумагопроводящей системы, приемно –   выводного устройства
	
	
	
	
	
	

	ПК 1.4, ПК1.5
	Раздел 2. Настройка красочного и увлажняющего аппарата.
	
	
	
	
	
	

	ПК 1.6, ПК 1.7
	Раздел ПМ 3. Настройка 

печатного аппарата, настройка и регулировка контрольно-блокирующих устройств
	
	
	
	
	
	

	
	Учебная практика, часов
	108
	
	
	
	108
	

	
	Производственная практика, часов 
	180
	
	
	
	
	180

	
	Всего 
	
	
	
	
	108
	180


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ. 01 Настройка печатного оборудования
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	

	МДК.01.01. 

Подготовка печатных машин к работе
	
	78
	

	Раздел 1.  Подготовка бумагоподающей и бумагопроводящей системы,  приемно –   выводно-го устройства
	
	41
	

	Тема 1.1.

Общие сведения о печатных машинах, их классификации принципах построения  

	Содержание 
	5
	1

	
	1.
	Назначения и состав печатных машин. Обобщенная схема построения печатной машины. Общая классификация печатных машин по способу печати, по виду запечатываемого материала, по числу запечатываемых за один прогон сторон листа или ленты, по количеству красочных изображений (оттисков), по количеству печатных секций, от формата листовых печатных машин, от ширины рулона бумаги в рулонных печатных машинах, по геометрии формной и опорной (давящей) поверхности, по степени автоматизации современного печатного оборудования
	1
	

	
	2
	Типовые схемы построения печатных секций и модулей рулонной печатной машины. Признаки классификация печатных секций и модулей рулонных офсетных машин: по диаметру цилиндров, по длине цилиндров, по ориентации страниц, по количеству запечатываемых сторон ленты, по расположению цилиндров друг относительно друга, по характеру перехода с печати одной продукции на другую, по количеству печатных секций, входящих в состав модуля. Схемы печатных секций односторонней печати. Схемы печатных секций двусторонней печати. Схемы печатных модулей двусторонней печати. Принципиальные схемы печатных секций и модулей с подвижными узлами. 
	1
	

	
	3
	Типовые схемы построения листовых печатных машин. Принципиальная схема ЛПМ. Схема однокрасочной ЛПМ и ЛПМ с планетарным построением печатного аппарата. Схема многокрасочной печатной машины с высокостапельным самонаклада и приемным устройством. Схема двухъярусной ПМ двусторонней печати.    
	1
	

	
	4
	Типовые схемы построения рулонных печатных машин. Партерное (на одном уровне) компоновка узлов РПМ. Ярусное или балконное компоновка узлов РПМ. Размещение печатных 1секций. 
	1
	

	
	5
	Условные графические обозначения, применяемые в кинематических схемах печатных машин и отдельных их узлов. Область применения. Нормативные ссылки. Требования к изображению и размещению символов. Графические символы. 
	1
	

	Тема 1.2 Назначение, устройство и принцип работы самонаклада (листопитающая система)  
	Содержание 
	6
	2

	
	1
	Способы подачи листов и принципы работы самонакладов. Группы подачи и транспортирования листов самонаклада: с последовательной подачей листов, со ступенчатой подачей листов, схемы самонаклада, Подача листов: традиционная, портретная. Укладка листов. Условия перемещения листа. Вакуумные и ленточные транспортеры 
	1
	

	
	2
	Механизмы отделения и подачи листов со стапеля. Последовательная подача листа. Ступенчатая подача листа. Схемы присосов и основные фазы взаимодействия с листом. Подпружиненный присос. Плавающий присос.  
	1
	

	
	3
	Механизмы равнения листов и листоускорения. Схема и механизмы выстойного типа переднего выравнивания листа. Механизмы безвыстойного переднего равнения. Две разновидности листоускоряющих механизмов: форгрейферы и вталкивающие ролики. 
	1
	

	
	4
	Конструктивные особенности самонаклада. Индивидуальный привод механизмов самонаклада. Автоматическая смена стапеля. Механизм бокового смещения стапеля. Универсальный рулонно-листовой самонаклад. 
	1
	

	
	5
	Настройка и регулирование самонаклада. Основные этапы настройки и регулирования самонаклада. Схемы настройки самонакладов. 
	1
	

	
	6
	Основные механизмы и принципы работы системы равнения листа. Передние упоры. Настройка передних упоров. Датчики контроля подхода листов к передним упорам. Механизм бокового равнения. Настройка механизма бокового равнения. 
	1
	

	
	Практические занятия на печатной машине «ADAST DOMINANT»
	4
	

	
	1
	Настройка и регулировка механизмов самонаклада.
	2
	

	
	2
	Регулировка передних и боковых упоров в системе равнения листа. 
	2
	

	Тема 1.3. 

Рулонные зарядки и подготовка их к работе


	Содержание 
	5
	2

	
	1
	Виды рулонных зарядок. Рулонные зарядки с механизмом автосклейки. Рулонные зарядки с механизмом бумаготянущими валиками. Рулонные зарядки с механизмом тянущих валиков. Рулонные зарядки с механизмом равнения ленты по боковой кромке. Подготовка рулона к работе. Виды крепления рулонов. Рулонная зарядка с шпиндельным стержнем у которого с одного края имеется резьба. Бесшпиндельная система закрепляющая рулон менее сложно и достаточно быстро
	2
	

	
	2
	Назначение, устройство и принцип работы рулонных зарядок. Однолучевые и многолучевые рулонные зарядки.  Размещение рулонной зарядки с печатными секциями. Принцип управления рулонных зарядок. Устройства подготовки ленты .  
	1
	

	
	3
	Устройство и принцип работы систем натяжения бумажного полотна. Регулировка амортизационного и плавающего валика для системы натяжения бумажного полотна. Бумаговедущие цилиндры размещаемые между плавающим валиком для системы натяжения бумажного полотна. Стабилизатор натяжения предназначенный для сглаживания колебаний натяжений ленты.
	1
	

	
	4
	Назначение, устройство и принцип работы механизмов автосклейки на рулонных печатных машинах. Устройство автоматической склейки ленты. Принцип работы устройства автосклейки при склейки лент, движущихся со скоростью, не равной нулю. Принцип работы устройства автосклейки на рабочей скорости движения лент. Принцип работы устройства автосклейки при склейки неподвижных лент. 
	1
	

	
	Практические занятия 
	2
	2

	
	1
	 Базовые элементы конструкций лентопитающей системы рулонной печатной машины.
	1
	

	
	2
	Принцип работы механизма автосклейки при остановленном бумажном полотне. 
	1
	

	Тема 1.4. 

Бумагопроводящая (листопередающая) система листовых и рулонных печатных машин


	Содержание 
	4
	2

	
	1
	Захват и система захватов на листовых и рулонных печатных машинах. Принципиальная схема захвата (клапана). Способ настройки клапанов печатных и передающих цилиндров. Передача листа между системами захватов листовых и рулонных печатных машинах. Схема передачи листа из одной системы захватов другую.
	1
	

	
	2
	Точность передачи листов системами захватов. Показатель точности совмещения красок. Математическая статистика результатов измерений величины несовмещения красок. Виды, характеристики и назначения приводок запечатываемого материала.  
	1
	

	
	3
	Назначение, устройство и принцип работы бумаговедущих цилиндров. Листопередающие системы машин односторонней печати. Листопередающие и печатные цилиндры ПМ. Принципиальные схемы листопередающей системой машины односторонней печати.
	1
	

	
	4
	Управление натяжением бумажного полотна. Устройства и механизмы контроля натяжения на рулонных машинах. Аспекты натяжения бумажной ленты: натяжение, длина, модуль упругости. Факторы управления натяжением бумаги: факторы связанные с плавающим валиком, факторы связанными с бумагой тянущими цилиндрами, факторы связанные с печатными цилиндрами и т. д. 
	1
	

	
	Практические занятия
	4
	2

	
	1
	Регулировка бумаговедущих, листопередающих цилиндров 
	2
	

	
	2
	Проблемы, вызывающие непостоянство натяжения бумажного полотна. 
	2
	

	Тема 1.5.  

Приёмно-выводные устройства и подготовка их к работе


	Содержание 
	5
	2

	
	1
	Узлы приемно-выводной системы листовой печатной машины. Назначение, виды и характеристики приемных устройств. Обобщенная схема приемно-выводных систем. Режимы работы приемных устройств. Способы настройки приемно-выводных устройств листовой печатной машины. Механика и схема движения листа в зоне приемного стола.
	2
	

	
	2
	Дополнительные устройства приемно-выводных систем ЛПМ. Разглаживающие устройства. Противоотмарочные аппараты. Сушильные устройства. Устройства разгрузки стапельного стола без остановки машины. Устройство съема контролноголиста.
	1
	

	
	3
	Назначение, виды и характеристики фальцевальных аппаратов рулонной печатной машине. Три основных типов конструкции фальц аппаратов: комбинированые фальцаппараты, ленточные фальцаппараты, двухвороночные фальц аппараты. Элементы фальц аппарата: фальцевальная воронка, клапонно-ножевой фальц аппарат, ударно-ножевой фальц аппарат. 
	1
	

	
	4
	Виды фальцовки печатной продукции. Общие сведения о фальцовке листов. Виды фальцовки листов: перпендикулярная, параллельная, комбинированная (смешанная) и т.д. Устройства и принцип работы фальцевальных аппаратов. Устройство продольного фальцевания ленты в РПМ. Схема фальцевальной воронки в РПМ. Принцип образования сгиба ножевой фальцевальной машины и кассетной фальцевальной машины.
	1
	

	
	Практические занятия
	5
	2

	
	1
	Регулировка приемно-выводного устройств печатной листовой машины 
	2
	

	
	2
	Регулирование боковых и заднего сталкивателя приемно-выводного устройста печатной машины. 
	1
	

	
	3
	Схеме фальцевальной воронки продольного фальцевания ленты.(заполнить таблицу) 
	1
	

	
	4
	Виды фальцовок газетной, журнальной и книжной конструкции тетрадей. (Последовательное выполнение сгибов)
	1
	

	
	Контрольная работа по раздела 1 
	1
	2

	Самостоятельная работа по МДК 01.01.
	15
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Презентация «Условные графические обозначения, применяемые в кинематических схемах печатных машин и отдельных их узлов»
Подготовка презентации «Виды самонакладов и их устройство», «Современные способы настройки самонакладов», «Печатное оборудование для акцидентной продукции», «Конструкция приёмно-выводных устройств рулонных машин и принцип их работы», в программе PowerPoint используя Интернет-ресурсы и периодические издания.
Доклад «Рулонные печатные машины в офсетной печати»

Доклад «Конструкции рулонных зарядок рулонной печатной машины»

Реферат «Приемно-выводная система рулонной печатной машины».

Презентация «Назначение сушильных устройств и охлаждающих цилиндров рулонной печатной машины»

Презентация «Подготовка инструментов, приспособлений для сборки макета фальцаппарата»

Реферат «Бумагопроводящая система листовой печатной машины»

Реферат «применение противоотмарочных порошков в офсетной печати) 

Презентацию «Устройства приемно-выводных устройств листовой печатной машины»

Презентация «устройство и принцип работы лентопитающего устройства в рулонной печатной машине»
	
	

	Раздел 2. Настройка красочного и увлажняющего аппарата.
	
	21
	

	Тема 2.1. Настройка красочного аппарата
	Содержание 
	5
	2

	
	1
	Назначение и виды красочных аппаратов. Функции красочного аппарата. Красочные аппараты для вязких красок. Красочные аппараты для жидких красок. Устройство,принцип работы и технологические характеристики красочных аппаратов. Типичный красочный аппарат: Красочный ящик, передаточный валик, растирочные цилиндры, промежуточные валики, накатные валики. Назначения деталей красочного аппарата.
	2
	

	
	2
	Способы настройки красочного аппарата. Подготовка красочного аппарата к работе. Приладка валиков красочного аппарата. Приладка передаточного валика. Приладка валика к растирочному цилиндру. Приладка накатных валиков к печатной форме.   
	1
	

	
	3
	Виды и свойства печатных красок. Состав и структура печатных красок: пигменты, связующие, вспомогательные вещества, сиккативы. Классификация офсетных печатных красок. Печатно-технические свойства печатных красок: вязкость. липкость. эластичность красочного слоя. Закрепление краски. Степень перетира.
	1
	

	
	4
	Методы контроля параметров печатных красок. Контроль цвет. Контроль вязкости, Контроль липкости. Контроль степени дисперсности. (размера пигмента частиц). Контрол содержания воды в краске (степень эмульгирования с увлажняющим раствором). 
	1
	

	
	Практические занятия 
	6 
	

	
	1
	Порядок обслуживания красочного аппарата.
	1
	

	
	2
	Смывка красочных валиков красочного аппарата. 
	1
	

	
	3
	Приладка валиков раскатной и накатной системы в соответствии с инструкцией по обслуживанию машин.
	2
	

	
	4
	Регулировка питающей группы в соответствии с инструкцией по обслуживанию машин.
	2
	

	Тема 2.2. Настройка увлажняющего аппарата
	Содержание 
	4
	2

	
	1
	Назначение и виды увлажняющих аппаратов. Увлажняющие аппараты.  Виды увлажняющих аппаратов: аппарат с периодической подачей раствора, аппарат с непрерывной подачей раствора, аппарат с бесконтактной подачей раствора. Устройства и принцип работы увлажняющего аппарата. Функция увлажняющего аппарата. Устройства, подготовка и настройка традиционной увлажняющей системы с чехловыми раскатными валиками . Устройства, подготовка и настройка традиционной увлажняющей системы без чехловых накатных валиков. Элементы пленочного увлажняющего устройства. Подготовка и работа пленочной увлажняющей системы.
	2
	

	
	2
	Способы настройки увлажняющего аппарата. Особенности выполнения общей и местной регулировки раскатной погружного хромированного дукторного цилиндра, передаточного валика, раскатного, цилиндра, накатного валика. 
	1
	

	
	3
	Технологические параметры увлажняющих растворов. Требования к увлажняющему раствору, Состав увлажняющего раствора, Показатели, определяющие качества увлажняющего раствора. Причины и способы устранения эмульгирования печатной краски. 
	1
	

	
	Практические занятия 
	5
	

	
	1
	Подготовка увлажняющего аппарата к печатанию тиража.
	2
	

	
	2
	Регулировка величины подачи увлажняющего раствора.
	2
	

	
	3
	Подготовка и контроль увлажняющего раствора.
	1
	

	
	Контрольная работа по разделу 2 
	1
	2

	Самостоятельная работа по МДК 01.01. 
	10
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

     Презентация кроющие краски 

     Презентация добавки увлажняющего раствора

     Водородный показатель, зависимость цвета лакмусовой бумажки от PН.
     Презентация различных конструкций увлажняющих аппаратов печатной машины.      

      Реферат по уходу за увлажняющими валиками

     Презентация по обзору инструментов и приспособлений для регулировки печатной машины.

     Реферат «Увлажняющий раствор в офсетной печати»

    Подготовка презентации «Виды красочных аппаратов и их устройство», «Современные способы настройки красочных аппаратов».          «Виды увлажняющих аппаратов и их устройство», «Современные способы настройки увлажняющих аппаратов».

    Презентация «Увлажняющие аппараты в рулонной печатной машине»
	
	

	Раздел 3. Настройка 

печатного аппарата, настройка и регулировка контрольно-блокирующих устройств 
	
	16
	

	Тема 3.1. Назначение печатного аппарата в листовых и рулонных печатных машинах. 
	Содержание 
	7
	2

	
	1.
	Принцип работы печатного аппарата. Схемы построения печатных аппаратов печатных машин. Формный цилиндр печатного аппарата. Офсетный цилиндр печатного аппарата. Печатный цилиндр печатного аппарата. Регулировка положения цилиндров. 
	1
	

	
	2
	Способы крепления печатной формы. Установка формной пластины к формному цилиндру. Автоматическая и полуавтоматическая смена печатной формы. Измерение превышение печатной формы над контрольными кольцами формного цилиндра. Обеспечение работоспособности печатных пластин
	1
	

	
	3
	Виды и свойства формных основ. Формные пластины контактного экспонирования. Монометаллические формные пластины. Полиметаллические печатные пластичные. Цифровые формные пластины. Печатные пластины для печати без увлажнения. Строения формной пластины. Тиражестойкость печатных пластин. . 
	1
	

	
	4
	Способы крепления офсетного полотна. Подготовка офсетного цилиндра к установке декеля. Установка поддекельного материала и офсетного полотна к офсетному цилиндру. Измерение превышения офсетного полотна над контрольными кольцами.
	1
	

	
	5
	Виды и свойства офсетных полотен. Типы офсетных полотен: с компрессионным слоем и без компрессионного слоя. Составляющие офсетного полотна. Свойства офсетных полотен: гладкость поверхности, отклонения от плоскости, относительная сжимаемость, способность полотна воспринимать краску, упруго-эластические свойства поверхностного слоя, устойчивость к деформациям растяжения, устойчивость к сдвиговым деформациям, химическая стойкость полотна к печатным химикатам. 
	1
	

	
	6
	Назначение и принцип работы механизмов натиска. Виды приводы натиска. Механизм натиска. Схема механизма включения и выключения натиска в офсетном печатном аппарате. Принцип работы механизмов натиска.
	1
	

	
	7
	Назначение виды и характеристики офсетных полотен. Качество отделения бумаги от офсетного  полотна. Упругость, износостойкость и сжимаемость. Прочность на растяжение, Растяжение офсетного полотна. Колебания толщины по площадки. Прямоугольность. Гладкость поверхности. Устойчивость к воздействию растворителей.  
	1
	

	
	Практические занятия 
	6
	2

	
	1
	Типовые схемы построения печатных секций и модулей печатных машин. Определять и различать схемы построения печатного аппарата листовой и рулонной печатной машины. 
	1
	

	
	2
	Подготовка офсетного цилиндра к установке офсетного полотна на печатной машине.
	2
	

	
	3
	Подготовка формного  цилиндра к установке формной пластаны на печатную машину. 
	2
	

	
	4
	Технические характеристики офсетного полотна и их назначения. 
	1
	

	Тема 3.2 Настройка контрольно блокирующих устройств. 
	Содержание 
	2
	2

	
	1
	Назначение и виды и характеристики контрольно-блокирующих устройств. Контроль надежности работы листопитающих систем. Виды контрольно блокирующих устройств: электромеханический датчик контроля двойного листа, индукционный датчик контроля перекоса листа, 
	1
	

	
	2
	Способы устранения неисправностей работы контрольно-блокирующих устройств. Устранение неполадки в зонах  прохождения листопередающей и листопитающего устройства. 
	1
	

	
	Контрольная работа по разделу №3
	1
	

	Самостоятельная работа по МДК 01. 01.
	10
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы
Подготовка рефератов / презентаций «Автоматизированные и автоматические устройства смены форм».
Подготовка презентаций «Цифровые контрольно – блокирующие устройства» используя Интернет-ресурсы и периодические издания.
Реферат «Декель в офсетном способе печати», Офсетно-резинотканевое полотно в печатных машинах».

Презентация «Принцип действия офсетного и формного цилиндра», «Эксплуатация обслуживание за печатным и формным цилиндром», 

Реферат «Применение печатные формы в офсетной печати» 
	
	

	Учебная практика
Виды работ
 Ознакомление с требованиями безопасности труда и пожарной безопасности в учебных мастерских
Настройка бумагоподающей системы на листовых машинах

Регулировка клапанов печатных и передающих цилиндров

Подготовка бумагопроводящей системы на листовых машинах

Подготовка самонаклада печатного оборудования

Подготовка приемного устройства и форгрейфера печатных листовых машинах 

Подготовка выводного устройства на листовых машинах

Подготовка красочного аппарата по подаче краски в раскатную систему

Подготовка красочного аппарата по приладке красочных валиков

Регулировка толщины слоя краски

Подготовка увлажняющего аппарата на листовых машинах

Контроль параметров увлажняющего раствора 

Установка печатной формы на листовых машинах

Установка офсетного полотна

Настройка натиска печатного аппарата

Подготовка контрольно – блокирующего устройства
	108
	

	Производственная практика
Виды работ
Ознакомление с требованиями безопасности труда и пожарной безопасности на производстве

Подготовка и выполнение настройки и регулировки механизмов самонаклада, передних и боковых упоров, клапанов печатных и передающих цилиндров на листовой машине. 

Подготовка и выполнение операции по установке рулонов в рулонную зарядку и по регулировке механизмов автосклейки на рулонной машине. 

Выполнение операций по осевой и радиальной приводке, регулировка регистровых валиков, бумаговедущих цилиндров и приемных устройств.

Подготовка и регулировка фальцевального аппарата на рулонной машине. 

Подготовка красочного аппарата и выполнение операции по подаче краски в раскатную систему, по приладке красочных валиков, настройка раскатных и передающих цилиндров в рулонной машине.

Приладка увлажняющих валиков, регулировка подачи увлажняющего раствора.

Установка печатной формы, офсетного полотна, настройка раскатной системы.

Подготовка и настройка КБУ, выполнение операции неисправностей КБУ. 
	180
	

	Всего
	401

	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета Технологии и   оборудования полиграфического производства,  мастерской допечатных, печатных и послепечатных процессов.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

 Технология и оборудования полиграфического производства

- рабочее место преподавателя;
- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

- комплект инструментов и приспособлений;

- коллекции печатных форм;

- каталог полиграфических материалов;

- комплект учебно-методической документации;

- раздаточный материал;
- наглядные пособия.  

Технические средства обучения: 
- компьютер;
-  мультимедийный комплекс.

Оборудование мастерской допечатных, печатных и послепечатных процессов:
- листовая печатная машина ADAST DOMINANT, 
- дубликатор RIZO, 
- монтажный стол, 
- копировальная рама, 
-компьютер с лицензионным программным обеспечением CorelDraw, программный пакет Adobe Photoshop, программа верстки Adobe InDesign), 
- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся),
- комплект инструментов и приспособлений. 
-  электронная переплетная машина Fellowes, 
- ламинатор HRLa3, 
- ламинатор широкоформатный Excelam 1670, 
- одноголовочная скобошвейная машина Columbia M1 электрическим приводом, 
- резак полуавтоматический Ideal 4810-95,
-  термопереплетчик Lamibind 420, 
- настольная листоподборочная машина (СЕ) модель ИС – 1100,
-  брощюровщик  USF - 2300
- листоподборщик US 2100


Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную и производственную практику.
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест для проведения учебной практики:

- листовая печатная машина ADAST DOMINANT. 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест для проведения производственной практики (учебно-производственного полигона, созданного на базе предприятия):

-компьютер с лицензионным программным обеспечением,

- принтеры и копиры, 

- сканер,

- денситометр,

- копировальная рама,

- монтажный стол, 

- проявочное оборудование, 

- устройство экспонирования и сушки, 

- вымывное устройство, 

- офсетные машины однокрасочные и многокрасочные. 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Гуляев С.А., Тихонов В.П. Технология печатных процессов. Офсетная печать: учебник для средних профессиональных заведений / С.А. Гуляев, В.П. Тихонов. - М.: ГОУ СПО МИПК имени И. Федорова, 2009. - 224 с. (прим. с 2009 года не переиздавался) 
2. Румянцев В.Н., Попова Н.В. Оборудование печатных процессов: учебник / В.Н. Румянцев, Н.В. Попова. – М.: МИПК, 2015. – 248с. 
Периодические издания:

1. Производственно-технический журнал «Полиграфия», ЗАО «Издательство «Типограф», Москва 

2. Журнал «Новости Полиграфии – Урал», учредители Межрегиональное межотраслевое объединение работодателей «Издательско-полиграфический Союз Урала и Западной Сибири  «Принт-Урал», ООО «Книжно-газетное рекламное уральское издательство «Малахит», ООО «Издательство «Терция и К»; типография «Артес», Екатеринбург

3. Профессиональный журнал «Город печатников – print city», издатель ПАП «Камелот», Екатеринбург

Интернет-ресурсы:

http://pechatnick.com/ (Полиграфический портал печатник.com) 
http://www.twirpx.com/about/ (Учебно-методическая и профессиональная литература для студентов и преподавателей технических, естественнонаучных и гуманитарных специальностей.
http://www.printmagazin.ru/ (Полиграфический форум) 
http://pdspb.ru/ (Полиграфический портал С.-Петербурга «Печатное дело»)

http://www.prof-polygraph.ru (Центр полиграфической литературы)

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 36 академических часов в неделю, включая все виды аудиторной (36 часов в неделю) и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля (18 часов в неделю). Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, продолжительность учебной (производственного обучения) практики – не более 6 часов в день.

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Настройка печатного оборудования» прохождение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков по каждому из основных видов профессиональной деятельности.

Реализация программы модуля предполагает учебную и производственную практику.

4.4    Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация ОПОП по профессии обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование по профилю. Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. 

Педагогические работники, ответственные за освоение профессионального модуля должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля
(вида профессиональной деятельности)

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата 
	Формы и методы контроля

	ПК 1.1. Производить настройку бумагоподающей системы
	- различает условные графические обозначения, применяемые в кинематических схемах печатных машин и отдельных их узлов;

- объясняет виды и принципы работы механизмов машин, а также правила их обозначения в конструкторских документах;

- перечисляет виды самонакладов;

- объясняет назначение, устройство и принцип работы самонакладов;

- характеризует способы настройки самонаклада на требуемый формат;

- перечисляет виды рулонных зарядок;

- объясняет назначение, устройство и принцип работы рулонных зарядок;

- объясняет виды крепления рулонов;

- характеризует устройство и принцип работы систем натяжения бумажного полотна;

- объясняет назначение, устройство и принцип работы механизмов автосклейки;

На листовых машинах:

- соблюдает правила техники безопасности при работе на листовых печатных машинах,
- выполняет операции по настройке и регулировке механизмов самонаклада выполняет операции по регулировке передних и боковых упоров

- выполняет регулировку клапанов печатных и передающих цилиндров. 
На рулонных машинах: 

- соблюдает правила техники безопасности при работе на рулонных печатных машинах;

- правильно выбирает инструменты и приспособления при установке рулона в рулонную зарядку; 
- соблюдает технологический процесс  по регулировки механизмов автосклейки.
	Устный опрос 

Практическая работа Настройка и регулировка механизмов самонаклада.

Практическая работа

Регулировке передних и боковых упоров в системе равнения листа.

Практическая работа 
Базовые элементы конструкций лентопитающей системы рулонной печатной машины
Практическая работа 
Принцип работы механизма автосклейки при остановленном бумажном полотне.
Текущий контроль в форме защиты выполненных практических работ.

 Экзамен по профессиональному модулю (по завершению изучения модуля ПМ. 01)

Наблюдение и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практике

	ПК 1.2. Производить настройку бумагопроводящей системы.
	На листовых машинах: 

- соблюдает правила техники безопасности при регулировке системы равнения листа;
- объснять устройства и принцип работы систем натяжения бумажного полотна

- объяснять способы настройки клапанов печатных и передающих цилиндров

- объясняет назначение, устройства и принцип работы бумаговедущих цилиндров

- характеризует виды и приводок запечатываемого материала
- выполняет настройку передних и боковых упоров в соответствии с техническим паспортом машины
- выполняет операции по регулировке клапнов печатных и передающих цилиндов
 - выполняет настройку датчиков контроля прохождения листов; 
- выполняет настройку механизмов бокового равнения; 

- выполняет настройку захватов форгрейфера и листпередающих цилиндров.
- выполняет оперции по осевой приводке бумажного полотна
- выполняет операции по регулировке регистровых валиков

- выполняет опрации по регулировке бумаговедущих цилиндров
	Устный опрос
Практическая работа Регулировка бумаговедущих, листопередающих цилиндров
Практическая работа
Проблемы вызывающие непостоянство натяжения бумажного полотна
текущий контроль в форме защиты выполненных практических работ.

 Экзамен по профессиональному модулю (по завершению изучения модуля ПМ. 01)

Наблюдение и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практике

	ПК 1.3. Производить настройку приемно-выводного устройства. 
	- объясняет назначение, виды и характеристики приемных устройств;

- характеризует режимы работы приемных устройств;

- объясняет назначение, виды и характеристики фальцевальных аппаратов;

- объясняет устройство и принцип работы фальцевальных аппаратов;

- перечисляет виды фальцовки печатной продукции;

- характеризует способы настройки приемно-выводных устройств;

- соблюдает правила техники безопасности при работе с приемным выводным устройством; 
-  выполняет настройку приемно-выводного устройства, переднего, заднего и боковых упоров, воздуходувного устройства. 


	Устный опрос
Практическая работа 
Регулировка приемно-выводного устройств печатной листовой машины
Практическая работа 

Схеме фальцевальной воронки продольного фальцевания ленты
Практическая работа
Виды фальцовок газетной, журнальной и книжной конструкции тетрадей
текущий контроль в форме защиты выполненных практических работ.

 Экзамен по профессиональному модулю (по завершению изучения модуля ПМ. 01)

Наблюдение и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практике

	ПК 1.4. Производить настройку красочного аппарата  
	- объясняет назначение и виды красочных аппаратов;

- характеризует устройство, принцип работы и технологические характеристики красочных аппаратов;

- объясняет способы настройки красочного аппарата;

- характеризует виды и свойства печатных красок;

- объясняют методы контроля параметров печатных красок;
- выполняет операции по подаче краски в раскатную систему;
- выполняет приладку красочных валиков; 
- выполняет настройку работы раскатных цилиндров;

- выполняет операции по подаче краски в раскатную систему; 
- выполняет операцию параметров печатных красок 

-  

	Устный опрос
Практическая работа Порядок обслуживания красочного аппарата.

Практическая работа 
Порядок обслуживания красочного аппарата.
Практическая работа 
Смывка красочных валиков красочного аппарата.
Практическая работа 
Приладка валиков раскатной и накатной системы в соответствии с инструкцией по обслуживанию машин
Практическая работа 
Регулировка питающей группы в соответствии с инструкцией по обслуживанию машин
текущий контроль в форме защиты выполненных практических работ.

 Экзамен по профессиональному модулю (по завершению изучения модуля ПМ. 01)

Наблюдение и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практике

	ПК 1.5. Производить настройку увлажняющего аппарата. 
	- объясняет назначение и виды увлажняющих аппаратов;

- характеризует устройство, принцип работы и технологические характеристики увлажняющих аппаратов;

- перечисляет способы настройки увлажняющего аппарата;

- объясняет особенности выполнения общей и местной регулировки;

- перечисляет технологические параметры увлажняющих растворов;

- перечисляет причины и способы устранения эмульгирования печатной краски;

- выполняет операции по приладке увлажняющих валиков;
- выполняет операции по регулировке величины подачи увлажняющего раствора;

- выполняет операции по контролю параметров увлажняющего раствора и осуществлению контроля баланса «краска-вода». 
	Устный опрос
Практическая работа 
Подготовка увлажняющего аппарата к печатанию тиража
Практическая работа 
Настройка увлажняющего аппарата
Практическая работа 
Регулировка величины подачи увлажняющего раствора.
Практическая работа 
Подготовка и контроль увлажняющего раствора.
текущий контроль в форме защиты выполненных практических работ.

 Экзамен по профессиональному модулю (по завершению изучения модуля ПМ. 01)

Наблюдение и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практике

	 ПК  1.6.  Производить настройку печатного аппарата. 
	- характеризует назначение, устройство и принцип работы бумаговедущих цилиндров

- объясняет назначение печатных аппаратов листовых и рулонных машин;

- характеризует схемы печатных аппаратов листовых и рулонных машин;

- объясняет принцип работы печатного аппарата;

- характеризует способы крепления печатной формы;

- перечисляет свойства формных основ;

- перечисляет виды формных основ;

- характеризует способы крепления офсетного полотна;

- различает виды офсетных полотен;

- перечисляет свойства офсетных полотен;

- объясняет назначение и принцип работы механизмов натиска;

- характеризует способы настройки печатного аппарата;

- различает виды привода натиска;

- объясняет назначение, виды и характеристики офсетных полотен;

- выполнят операции по установке печатной формы; 
- выполняет операции по установке офсетного полотна;

- выполняет операции по настройке натиска. 
	Устный опрос
Практическая работа
Типовые схемы построения печатных секций и модулей печатных машин.
Практическая работа 
Подготовка офсетного цилиндра к установке офсетного полотна печатной машины.
Практическая работа 
Установка офсетного полотна на печатный цилиндр печатной машины.
Практическая работа 
Подготовка формного  цилиндра к установке формной пластаны на печатную машину
Практическая работа.

Измерения превышения печатной формы над контрольными кольцами
Практическая работа.

Технические характеристики офсетного полотна и их назначения
текущий контроль в форме защиты выполненных практических работ.

 Экзамен по профессиональному модулю (по завершению изучения модуля ПМ. 01)

Наблюдение и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практике

	ПК 1.7.  Производить настройку и регулировку контрольно – блокирующих устройств.
	- объясняет назначение контрольно-блокирующих устройств;

- перечисляет виды контрольно-блокирующих устройств;

- характеризует контрольно-блокирующих устройств;

- перечисляет способы устранения неисправностей работы контрольно-блокирующих устройств

- выполняет операции по настройке контрольно-блокирующих устройств через систему автоматического управления. 
	Устный опрос
Практическая работа Определение видов контрольно-блокирующих устройств по признакам классификации 

текущий контроль в форме защиты выполненных практических работ.

 Экзамен по профессиональному модулю (по завершению изучения модуля ПМ. 01)

Наблюдение и оценка на практических занятиях, при выполнении работ на учебной и производственной практике



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоения общих компетенций)
	Основные показатели оценки результатов
	Формы и методы контроля оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	Положительная динамика результатов учебной деятельности. Своевременность выполнения заданий. Качество выполнения заданий. 
	Интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Своевременность сдачи практических и самостоятельных работ. Соответствие выполненных заданий условия и рекомендациям по их выполнению
	Экспертная оценка практической деятельности

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	Осуществление самоанализа и коррекции результатов собственной работы, демонстрация ответственности за результаты своего труда
	Экспертная оценка выполнения практической деятельности

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	Сформированность прикладных умений (способность решать практические ситуации). Проявления ответственности за результаты работы
	Экспертная оценка эффективности работы с источниками информации

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Умение четко и аргументированно излагать свою мысль. Грамотность и оформление документов 
	Экспертная оценка эффективности работы обучающихся с прикладным программным обеспечением

	ОК6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


	Проявлять степень развития коммуникационных умений (умение работать в малых группах). Понимать общей цели; применение навыков командной работы; использование конструктивных способов общения. 
	Интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы. Взаимооценка обучающихся. 

	ОК 7.  Исполнять воинскую обязанность, в том числе,  с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Понимание сути воинской обязанности 
	Участие в общественной жизни 
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